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GRUNDLEGENDE DATEN
Identifikation des Auftraggebers / Betreibers

Auftraggeber EURONDA SPA
Via dell” Artigianato, 7
36030 Montecchio Precalcino (Vicenza)
Italien
c/o
EURONDA Deutschland GmbH
SiemensstraBe 46
48341 Altenberge

Verantwortlicher des Auftragge- Dott. Renato Basso
bers: Herr Klaus ZurstraBen

Auftrag und Auftragsumfang

Der Auftrag 080052A umfasst die ,Alternative Validierung® von Sterilisationsverfahren. Es sollte an 10
vom Auftraggeber festgelegten Beladungsmustern der Nachweis erbracht werden, dass die ausgewadhlten
Sterilisationsverfahren zu reproduzierbaren Ergebnissen und sterilen Produkten fihren.

Die Uberpriifung erfolgte durch dreimalige Messung der Temperatur- und Druckprofile an den entspre-
chenden Konfigurationen. Eine Konfiguration setzt sich dabei aus dem Sterilisatortyp, dem Sterilisations-
programm und der Beladung zusammen.

Identifikation des Gerates

Hersteller Euronda SpA

Typ E9 Inspection

Serien-/Geratenummer EGB080001

Baujahr 2008

Beladbares Kammervolumen 18 cm x 16 cm x 38,2 cm (Breite x Hohe x Tiefe)

Dampferzeugung Eigendampferzeuger
Prozessparameter

Programmbezeichnung Parameter

Universal 134 134 °C / 4 Minuten

Prion 134 134 °C / 18 Minuten

Schnell 134 134 °C/ 3,5 Minuten

HS System- und Prozesstechnik GmbH 3/20
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Identifikation der Beladungsmuster
1 Beladungsmuster , Implantologie®
1.1 Implantatsystem in Folie verpackt:
0 Camlog Screw Line
und Waschtray im Container verpackt:
1 Spiegel (124-001),
2 Sonden (123-001),
1 Skalpellhalter (159-001),
2 Raspatorien (153-001),
1 scharfer Loffel gerade (CM8),
1 scharfer Loffel gebogen (144-001),
1 Schere (150-001),
2 anatomische Pinzetten (158-031),
1 Nadelhalter (151-001),
1 Spiilkantile,
1 chirurgischer Sauger,
1 Schale (MCUPE),
1 Zange (160-033),
1 Zange (160-007).

o s [ [ I s

)Abbildung 3: Beladung 1.1
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1.2 Implantatsystem in Sterilisierpapier verpackt:
0 Camlog Screw Line
und Waschtray in Folie verpackt:

1 Spiegel (124-001),

2 Sonden (123-001),

1 Skalpellhalter (159-001),

2 Raspatorien (153-001),

1 scharfer Loffel gerade (CM8),

1 scharfer Loffel gebogen (144-001),

1 Schere (150-001),

2 anatomische Pinzetten (158-031),

1 Nadelhalter (151-001),

1 Spiilkanile,

1 chirurgischer Sauger,

1 Schale (MCUPE),

1 Zange (160-033)

1 Zange (160-007).

e s [ [ s O |

Abbildung 6: Beladung 1.2
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2 Beladungsmuster ,Endotontie®
Endobox (VDV — Lavendo Waschbox) in Folie verpackt,

0 4 NiTi-Instrumenten

(V04 Ref. 0007 Lange 025 GréBe 702) und
0 4 NiTi-Instrumenten

(V04 Ref. 0007 Lange 025 GréBe 701)

und Waschtray in Folie verpackt:

1 Spiegel (124-001),

2 Sonden (123-001),

1 Skalpellhalter (159-001),

2 Raspatorien (153-001),

1 scharfer Léffel gerade (CM8),

1 scharfer Loffel gebogen (144-001),
1 Schere (150-001),

2 anatomische Pinzetten (158-031),
1 Nadelhalter (151-001),

1 Spiilkanile,

1 chirurgischer Sauger,

1 Schale (MCUPE),

1 Zange (160-033),

1 Zange (160-007).

s s [ s s s |

Abbildung 8: Waschtray

Abbildung 9: Beladung 2
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3 Beladungsmuster ,WSR" und ,PAR"

3.1 Waschtray (Wurzelspitzenresektion) im Container verpackt:

1 Spiegel (124-001),
3 Sonden (123-001),

3 Pinzetten (158-031, 158-033, DP2),
1 Skalpellhalter (159-001),

2 Raspatorien (153-001),

1 Wundhaken (RSMID1),

1 Arterieklemme (157-001),

1 Nahtschere (150-005),

1 Schleimhautschere (150-001),
1 Klemme (151-002),

1 Spiilkaniile (ASPCT1),

1 chirurgischer Sauger,

1 scharfer Loffel,

1 Knopfsonde,

1 Schale

s s e [ s s s ) s [

und Waschtray (Paradontose) im Container verpackt:

1 Spiegel (124-001),

2 Sonden (123-001),

3 Pinzetten (158-031, 158-033, DP2),
1 Skalpellhalter (159-001),

2 Raspatorien (153-001),

1 scharfer Loffel gerade (CM8),

1 scharfer Loffel gebogen (144-001),
1 Knopfsonde,

1 Schere (150-001),

2 anatomische Pinzetten (158-031),
1 Nadelhalter (151-001),

1 Schale (MCUPE),

1 Flllspatel (139-011),

1 Sauger,

1 Scaler.

e s s I s [ s s Y |

2 Scaler/Kiretten (121-006, 121-014),

Abbildung 10: Waschtray "Wurzelspitzenresektion"

Abbildung 11: Waschtray "Paradontose"

Abbildung 12: Beladung 3.1
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3.2 Waschtray (Wurzelspitzenresektion) in Folie verpackt:
1 Spiegel (124-001),

2 Sonden (123-001),

2 Scaler/Kiretten (121-006, 121-014),
3 Pinzetten (158-031, 158-033, DP2),
1 Skalpellhalter (159-001),

2 Raspatorien (153-001),

1 Wundhaken (RSMID1),

1 Arterieklemme (157-001),

1 Nahtschere (150-005),

1 Schleimhautschere (150-001),

1 Klemme (151-002),

1 Spiilkandile (ASPCT1),

1 chirurgischer Sauger,

1 scharfer Loffel,

1 Knopfsonde,

1 Schale

2 Sauger

und Waschtray (Paradontose) in Folie verpackt:
1 Spiegel (124-001),

2 Sonden (123-001),

3 Pinzetten (158-031, 158-033, DP2),
1 Skalpellhalter (159-001),

2 Raspatorien (153-001),

1 scharfer Loffel gerade (CM8),

1 scharfer Loffel gebogen (144-001),
1 Knopfsonde,

1 Schere (150-001),

2 anatomische Pinzetten (158-031),

1 Nadelhalter (151-001),

1 Schale (MCUPE),

1 Fllspatel (139-011),

1 Sauger, Abbildung 15: Beladung 3.2
1 Scaler.

s s e s I [ s s s |

s s s [ s s s [ |
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4 Verpackte Mischbeladung - Waschtray (Paradontose) in Folie verpackt:
1 Spiegel (124-001),

2 Sonden (123-001),

3 Pinzetten (158-031, 158-033, DP2),
1 Skalpellhalter (159-001),

2 Raspatorien (153-001),

1 scharfer Loffel gerade (CM8),

1 scharfer Loffel gebogen (144-001),
1 Knopfsonde,

1 Schere (150-001),

2 anatomische Pinzetten (158-031),

1 Nadelhalter (151-001),

1 Schale (MCUPE),

1 Fllspatel (139-011),

1 Sauger,

1 Scaler

und Einzelinstrumente je in Folie verpackt:
1 Schere spitz (150-002),

1 Arterienklemme (157-001),

1 Nahtschere (150-005),

1 OK-Frontzahnzange (160-001),

1 OK-Molarenzange (160-007), Abbildung 17: Einzelinstrumente (Tray 1 von 2)
1 Zange (160-033),

1 Schere stumpf (150-006),
1 scharfer Léffel (144-002),
1 Scaler (121-014),

4 Scaler,

4 Kuretten,

1 Wundhaken.

Abbildung 16: Waschtray (Paradontose)

e s s [ s s s [ |

s s e [ s s o |

Abbildung 19: Beladung 4
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5 Mischbeladung (auf 4 Trays verteilt, von unten nach oben gezahit)
Tray 1 (verpackte Instrumente):

8 Spiegel,

5 Sonden,

5 Scaler,

5 Sauger,

1 Schale.

Tray 2 (verpackte Instrumente):

[0 10 Pinzetten,

[0 2 Scheren,

0 2 Schalen.

Tray 3 (verpackte Ubertragungsinstrumente): Abbildung 20: Tray 1

2 W&H WA 62 LT,

2 W&H WA 86 LT,

2 W&H WA 56 LT,

2 W&H A 25 LT,

1 W&H WA 99 A,

1 W&H WA 99 LT,

2 W&H WP 64 M,

1 W&H TA98 L,

1 W&H TA 98,

1 KAVO 640B,

1 Siemens TS2,

1 NSK MACH-LITE2,

1 W&H WS 75 E/KM,

1 Sirona BL ISO.

Tray 4 (verpackte Instrumente):

2 Zangen,

2 Hebel,

1 Schere (150-006),

1 Schieblehre (BG),

1 Kaniile (ASPCT1).

o s |

o s [ s s [

o s

Abbildung 23: Tray 4
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Abbildung 24: Beladung 5
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6 ~Rapido-Beladung" in Folie verpackt:

0

e s

1 W&H WA 56 LT,

1 NSK MACH LITE 2T,
1 Kavo 630 B,

1 Siemens TS2,

1 W&H TA-98L

Abbildung 25: Tray 1

Abbildung 26: Beladung 6

auf dem obersten Tray; maximal 0,6 Kg; nur mit dem Schnellprogramm.

HS System- und Prozesstechnik GmbH
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7 ~Rapido-Beladung" in Folie verpackt:
0 1W&HWAS56 LT,

1 NSK MACH LITE 2T,

1 Kavo 630 B,

1 Siemens TS2,

5 Universal-Absaugkantilen

e s

Abbildung 27: Tray 1

Abbildung 28: Beladung 7

auf dem obersten Tray; maximal 0,6 Kg; nur mit dem Schnellprogramm.
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8 Mischbeladung (auf 4 Trays verteilt, von unten nach oben gezéhlt)
Tray 1 (in Folie verpackte Instrumente):

1 Schere (150-001),

1 Schere (150-002),

2 Scheren ((150-005),

2 chirurgische Pinzetten (158-031),

5 Raspatorien,

3 Endonadeln

Tray 2 (unverpackte Instrumente):

0 5 Spiegel,

0 5 Sonden,

0 5 Pinzetten (125-001)

0 5 Sauger

Tray 3 (unverpackte Ubertragungsinstrumente):

3 Abformloffel,

3 Spiegel,

5 Pinzetten (125-001),

10 Sonden,

3 Sauger

Tray 4 (unverpackte Instrumente):

1 NSK Ti-Max Ti 652,

1 NSK Ti-Max A 700 L,

1 NSK Ti-Max X 600 L,

1 W&H WA 99 LT,

1 W&H TA 98,

1 W&H WA 56 LT,

1 Siemens TS2,

1 NSK MACH LITE 2T,

1 Kavo 630 B,

1 W&H TA 98 L,

1 Kavo 640 B.

s [ |

Abbildung 29: Tray 1

o s [ |

Abbildung 30: Tray 2

e [ A s [ s [

Abbildung 31: Tray 3

Abbildung 32: Tray 4

HS System- und Prozesstechnik GmbH 14/ 20



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D

Abbildung 33: Beladung 8
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VERANTWORTLICHE MITARBEITER DES PRUFLABORS

Name Verantwortungsbereich
Oliver Petri Durchfiihrung aller physikalischen Priifungen
Dietmar Gnoth
Ingo Hannemann Berichtserstellung

Univ.-Prof. Dr. Gerhard Hiicker Beurteilung

Koordinatensystem zur Beschreibung von Sensor- und Probenpositionen

Innerhalb dieses Berichtes wird die Position von Sensoren und Proben mit Hilfe eines Koordinatensystems
beschrieben. Unseren Positionsangaben liegt folgendes Koordinatensystem zugrunde, welches seinen
Ursprung an der Kammertir vorne links unten hat (= K1A):

HS System- und Prozesstechnik GmbH 16/ 20
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ABLAUF DER PRUFARBEITEN

Datum

28.05.2008
28.05.2008
29.05.2008
21.05.2008
23.05.2008
23.05.2008
23.05.2008
23.05.2008
26.05.2008
04.06.2008
04.06.2008
04.06.2008
05.06.2008
05.06.2008
05.06.2008
20.06.2008
20.06.2008
20.06.2008
24.06.2008
24.06.2008
24.06.2008
25.06.2008
25.06.2008
25.06.2008
25.06.2008
26.06.2008
26.06.2008
10.06.2008

Programm

Vakuumleckagetest
Vakuumleckagetest
Vakuumleckagetest

Universal 134 ,Beladung 1.1" Lauf #1
Universal 134 ,Beladung 1.1" Lauf #2
Universal 134 ,Beladung 1.1" Lauf #3
Prion 134 ,Beladung 1.1" Lauf #1
Prion 134 ,Beladung 1.1" Lauf #2
Prion 134 ,Beladung 1.1" Lauf #3
Universal 134 ,Beladung 1.2" Lauf #1
Universal 134 ,Beladung 1.2" Lauf #2
Universal 134 ,Beladung 1.2" Lauf #3
Prion 134 ,Beladung 1.2" Lauf #1
Prion 134 ,Beladung 1.2" Lauf #2
Prion 134 ,Beladung 1.2" Lauf #3
Universal 134 ,Beladung 2" Lauf #1
Universal 134 ,Beladung 2" Lauf #2
Universal 134 ,Beladung 2" Lauf #3
Prion 134 ,Beladung 2" Lauf #1

Prion 134 ,Beladung 2" Lauf #2

Prion 134 ,Beladung 2" Lauf #3
Universal 134 ,Beladung 3.1" Lauf #1
Universal 134 ,Beladung 3.1" Lauf #2
Universal 134 ,Beladung 3.1" Lauf #3
Prion 134 ,Beladung 3.1" Lauf #1
Prion 134 ,Beladung 3.1" Lauf #2
Prion 134 ,Beladung 3.1" Lauf #3
Universal 134 ,Beladung 3.2" Lauf #1

Anlage

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28

Thermoelektrische Prii-

fung

Vakuumleckagetest

Messsystem

04ST06
04ST06
04ST06
04ST01
04ST01
04ST01
04ST01
04ST01
04ST01
04ST04
04ST04
04ST04
04ST04
04ST04
04ST04
04ST05
04ST05
04ST05
04ST05
04ST05
04ST05
04ST05
04ST05
04ST05
04ST05
04ST05
04ST05
04ST05

HS System- und Prozesstechnik GmbH
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Datum

10.06.2008
10.06.2008
10.06.2008
11.06.2008
11.06.2008
02.07.2008
02.07.2008
02.07.2008
02.07.2008
02.07.2008
02.07.2008
05.06.2008
05.06.2008
09.06.2008
09.06.2008
09.06.2008
09.06.2008
26.06.2008
01.07.2008
01.07.2008
26.06.2008
26.06.2008
26.06.2008
03.07.2008
03.07.2008
03.07.2008
03.07.2008
03.07.2008
03.07.2008

Programm

Universal 134 ,Beladung 3.2" Lauf #2
Universal 134 ,Beladung 3.2" Lauf #3
Prion 134 ,Beladung 3.2" Lauf #1
Prion 134 ,Beladung 3.2" Lauf #2
Prion 134 ,Beladung 3.2" Lauf #3
Universal 134 ,Beladung 4" Lauf #1
Universal 134 ,Beladung 4" Lauf #2
Universal 134 ,Beladung 4" Lauf #3
Prion 134 ,Beladung 4" Lauf #1
Prion 134 ,Beladung 4" Lauf #2
Prion 134 ,Beladung 4" Lauf #3
Universal 134 ,Beladung 5" Lauf #1
Universal 134 ,Beladung 5" Lauf #2
Universal 134 ,Beladung 5" Lauf #3
Prion 134 ,Beladung 5" Lauf #1
Prion 134 ,Beladung 5" Lauf #2
Prion 134 ,Beladung 5" Lauf #3
Rapido 134 ,Beladung 6" Lauf #1
Rapido 134 ,Beladung 6" Lauf #2
Rapido 134 ,Beladung 6" Lauf #3
Rapido 134 ,Beladung 7" Lauf #1
Rapido 134 ,Beladung 7" Lauf #2
Rapido 134 ,Beladung 7" Lauf #3
Universal 134 ,Beladung 8" Lauf #1
Universal 134 ,Beladung 8" Lauf #2
Universal 134 ,Beladung 8" Lauf #3
Prion 134 ,Beladung 8" Lauf #1
Prion 134 ,Beladung 8" Lauf #2
Prion 134 ,Beladung 8" Lauf #3

Anlage

29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57

Thermoelektrische Prii-

fung

Vakuumleckagetest

Messsystem

04ST05
04ST05
04ST05
04ST05
04ST05
04ST07
04ST07
04ST07
04ST07
04ST07
04ST07
04ST07
04ST07
04ST05
04ST05
04ST05
04ST05
04ST07
04ST07
04ST07
04ST07
04ST07
04ST07
04ST05
04ST05
04ST05
04ST05
04ST05
04ST05
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BEURTEILUNG

Grundlagen der Beurteilung

Physikalische Uberpriifung:

Grundlage der Beurteilung ist die DIN EN 13060, fiir die Uberpriifung von Dampf-Klein-Sterilisatoren.
Alle gemessenen Temperaturen, sowie die errechnete Sattdampftemperatur; dirfen:

0 nicht niedriger als die Sterilisationstemperatur liegen,

0 nicht um mehr als 4 K oberhalb der Sterilisationstemperatur liegen und

0 nicht um mehr als 2 K voneinander abweichen.

Ergebnisse
Vakuumlecktest

Die Ergebnisse der Priifungen entsprechen den normativen Anforderungen. Die Einzelergebnisse sind in
den entsprechenden Anlagen dokumentiert.

Beladungsmuster 1.1

Die Ergebnisse der physikalischen Messungen der Konfiguration 1.1 entsprachen den normativen Anfor-
derungen. Die festgelegten Sterilisationstemperaturen wurden erreicht und die erforderlichen Tempera-
turtoleranzen wurden ebenfalls eingehalten. Die Chargenausdrucke und der mitgefiihrten Chemoindikato-
ren bestatigten den erfolgreichen Ablauf der Programme.

Beladungsmuster 1.2

Die Ergebnisse der physikalischen Messungen der Konfiguration 1.2 entsprachen den normativen Anfor-
derungen. Die festgelegten Sterilisationstemperaturen wurden erreicht und die erforderlichen Tempera-
turtoleranzen wurden ebenfalls eingehalten. Die Chargenausdrucke und der mitgefiihrten Chemoindikato-
ren bestdtigten den erfolgreichen Ablauf der Programme.

Beladungsmuster 2

Die Ergebnisse der physikalischen Messungen der Konfiguration 2 entsprachen den normativen Anforde-
rungen. Die festgelegten Sterilisationstemperaturen wurden erreicht und die erforderlichen Temperatur-
toleranzen wurden ebenfalls eingehalten. Die Chargenausdrucke und der mitgefiihrten Chemoindikatoren
bestatigten den erfolgreichen Ablauf der Programme.

Beladungsmuster 3.1

Die Ergebnisse der physikalischen Messungen der Konfiguration 3.1 entsprachen den normativen Anfor-
derungen. Die festgelegten Sterilisationstemperaturen wurden erreicht und die erforderlichen Tempera-
turtoleranzen wurden ebenfalls eingehalten. Die Chargenausdrucke und der mitgefiihrten Chemoindikato-
ren bestatigten den erfolgreichen Ablauf der Programme.

Beladungsmuster 3.2

Die Ergebnisse der physikalischen Messungen der Konfiguration 3.2 entsprachen den normativen Anfor-
derungen. Die festgelegten Sterilisationstemperaturen wurden erreicht und die erforderlichen Tempera-
turtoleranzen wurden ebenfalls eingehalten. Die Chargenausdrucke und der mitgefiihrten Chemoindikato-
ren bestatigten den erfolgreichen Ablauf der Programme.

Beladungsmuster 4

Die Ergebnisse der physikalischen Messungen der Konfiguration 4 entsprachen den normativen Anforde-
rungen. Die festgelegten Sterilisationstemperaturen wurden erreicht und die erforderlichen Temperatur-
toleranzen wurden ebenfalls eingehalten. Die Chargenausdrucke und der mitgefiihrten Chemoindikatoren
bestdtigten den erfolgreichen Ablauf der Programme.

Beladungsmuster 5

Die Ergebnisse der physikalischen Messungen der Konfiguration 5 entsprachen den normativen Anforde-
rungen. Die festgelegten Sterilisationstemperaturen wurden erreicht und die erforderlichen Temperatur-
toleranzen wurden ebenfalls eingehalten. Die Chargenausdrucke und der mitgefiihrten Chemoindikatoren
bestatigten den erfolgreichen Ablauf der Programme.
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Beladungsmuster 6

Die Ergebnisse der physikalischen Messungen der Konfiguration 6 entsprachen den normativen Anforde-
rungen. Die festgelegten Sterilisationstemperaturen wurden erreicht und die erforderlichen Temperatur-
toleranzen wurden ebenfalls eingehalten. Die Chargenausdrucke und der mitgefiihrten Chemoindikatoren
bestdtigten den erfolgreichen Ablauf der Programme.

Beladungsmuster 7

Die Ergebnisse der physikalischen Messungen der Konfiguration 7 entsprachen den normativen Anforde-
rungen. Die festgelegten Sterilisationstemperaturen wurden erreicht und die erforderlichen Temperatur-
toleranzen wurden ebenfalls eingehalten. Die Chargenausdrucke und der mitgefiihrten Chemoindikatoren
bestatigten den erfolgreichen Ablauf der Programme.

Beladungsmuster 8

Die Ergebnisse der physikalischen Messungen der Konfiguration 8 entsprachen den normativen Anforde-
rungen. Die festgelegten Sterilisationstemperaturen wurden erreicht und die erforderlichen Temperatur-
toleranzen wurden ebenfalls eingehalten. Die Chargenausdrucke und der mitgefiihrten Chemoindikatoren
bestdtigten den erfolgreichen Ablauf der Programme.

Gesamtergebnis

Es kann bestdtigt werden, dass die eingesetzten Konfigurationen effizient und reproduzierbar mit einer
Sterilisationssicherheit von 107 ablaufen.
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Anlage 01 — Vakuumleckagetest

ANLAGE 01: Vakuumleckagetest
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EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 01 — Vakuumleckagetest

IDENTIFIKATION
Prozess

28.05.2008; 12:27
12
Vakuumleckagetest
04ST06

PRUFUNG DER LUFTLECKAGE

Numerische Darstellung der Messergebnisse

Zeitnahme
00:06:01
00:11:01
00:21:01
00:05:00
00:10:00
Druckveranderung
Druck zu Beginn der Ausgleichszeit 151,0
Druck zu Beginn der Beurteilungsphase 154,0
Druck am Ende der Beurteilungsphase 158,9
Druckanderung wahrend der Beurteilungsphase 49
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Anlage 01 — Vakuumleckagetest

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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CHARGENDOKUMENTATION
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ANLAGE 02: Vakuumleckagetest

] L 1 PP 2
o 071 2
PRUFUNG DER LUFTLECKAGE .......ueiteiueeteeueeeeeestestestessessessessesseesessessessessessessesssssessssssessessessessessessennes 2
Numerische Darstellung der MessergebniSSe ........coovvvviiiiiiiiiiiiiiiiiieeee e 2
Graphische Darstellung der MeSSErgebNISSE ........uuuuurururmrnrirnenenririnnrnnnnennnnnesns e nnnssnnnnnnnnnnnnnnnns 3
CHARGENDOKUMENTATION ... .uuutttteiiaaesisisssssssssassssssssssssses s s s s sassssassse s s s s s s ssmnsaneeesssssasmnsnnenssssssannns 4
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IDENTIFIKATION
Prozess

28.05.2008; 14:30
13
Vakuumleckagetest
04ST06

PRUFUNG DER LUFTLECKAGE

Numerische Darstellung der Messergebnisse

Zeitnahme
00:05:56
00:10:56
00:20:56
00:05:00
00:10:00
Druckverianderung
Druck zu Beginn der Ausgleichszeit 155,0
Druck zu Beginn der Beurteilungsphase 164,2
Druck am Ende der Beurteilungsphase 173,7
Druckanderung wahrend der Beurteilungsphase 9,5
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Graphische Darstellung der Messergebnisse
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CHARGENDOKUMENTATION
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ANLAGE 03: Vakuumleckagetest

] L 1 PP 2
o 071 2
PRUFUNG DER LUFTLECKAGE .......ueiteiueeteeueeeeeestestestessessessessesseesessessessessessessesssssessssssessessessessessessennes 2
Numerische Darstellung der MessergebniSSe ........coovvvviiiiiiiiiiiiiiiiiieeee e 2
Graphische Darstellung der MeSSErgebNISSE ........uuuuurururmrnrirnenenririnnrnnnnennnnnesns e nnnssnnnnnnnnnnnnnnnns 3
CHARGENDOKUMENTATION ... .uuutttteiiaaesisisssssssssassssssssssssses s s s s sassssassse s s s s s s ssmnsaneeesssssasmnsnnenssssssannns 4
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Anlage 03 — Vakuumleckagetest

IDENTIFIKATION
Prozess

29.05.2008; 08:05
14
Vakuumleckagetest
04ST06

PRUFUNG DER LUFTLECKAGE

Numerische Darstellung der Messergebnisse

Zeitnahme
00:06:23
00:11:23
00:21:23
00:05:00
00:10:00
Druckverianderung
Druck zu Beginn der Ausgleichszeit 159,6
Druck zu Beginn der Beurteilungsphase 161,7
Druck am Ende der Beurteilungsphase 165,1
Druckanderung wahrend der Beurteilungsphase 3,4
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Anlage 03 — Vakuumleckagetest

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Anlage 03 — Vakuumleckagetest

CHARGENDOKUMENTATION
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Anlage 04 — Universal 134 "Beladung 1.1" Lauf #1

ANLAGE 04: Universal 134
"Beladung 1.1"
Lauf #1

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns
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Anlage 04 — Universal 134 "Beladung 1.1" Lauf #1

IDENTIFIKATION
Prozess

21.05.2008; 16:27
6

Universal 134
04ST01

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 1.1.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1B (Saugkaniile) °

T2 K3A (Loffel gebogen) °

T3 L2C (Ratsche) °

T4 L3C (Kunststofftray) °
Tsattdampf berechnet

HS System- und Prozesstechnik GmbH 04-2/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 04 — Universal 134 "Beladung 1.1" Lauf #1

Photos der positionierten Sensoren
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EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 04 — Universal 134 "Beladung 1.1" Lauf #1

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:37:04
00:00:00
00:37:04
00:41:04
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,25 136,11 0,86

T2 135,34 136,14 0,80

T3 135,33 136,12 0,79

T4 135,32 136,11 0,79

T Sattdampf 134,95 135,86 0,91

A T paximum Ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,86
A T paximum Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,91

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdéchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,43

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,43

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,95 136,14 1,19

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,95 136,14 1,19
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Anlage 04 — Universal 134 "Beladung 1.1" Lauf #1

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Anlage 04 — Universal 134 "Beladung 1.1" Lauf #1

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Anlage 05 — Universal 134 "Beladung 1.1" Lauf #2

ANLAGE 05: Universal 134
"Beladung 1.1"
Lauf #2

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns
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EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 05 — Universal 134 "Beladung 1.1" Lauf #2

IDENTIFIKATION
Prozess

23.05.2008; 08:21
7

Universal 134
04ST01

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 1.1.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1B (Saugkaniile) °

T2 K3A (Loffel gebogen) °

T3 L2C (Ratsche) °

T4 L3C (Kunststofftray) °
Tsattdampf berechnet
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Anlage 05 — Universal 134 "Beladung 1.1" Lauf #2

Photos der positionierten Sensoren
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EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 05 — Universal 134 "Beladung 1.1" Lauf #2

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:40:33
00:00:00
00:40:33
00:44:33
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,93 135,90 0,97

T2 134,93 135,92 0,99

T3 134,90 135,90 1,00

T4 134,87 135,88 1,01

T Sattdampf 134,51 135,64 1,13

A T paximum Ohne Einbeziehung von T Sattdampf 1,01
A T paximum Unter Einbeziehung von T Sattdampf 1,13

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,42

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,42

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,51 135,92 1,41

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,51 135,92 1,41

HS System- und Prozesstechnik GmbH 05-4/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 05 — Universal 134 "Beladung 1.1" Lauf #2

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 05 — Universal 134 "Beladung 1.1" Lauf #2

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 06 — Universal 134 "Beladung 1.1" Lauf #3

ANLAGE 06: Universal 134
"Beladung 1.1"
Lauf #3

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns
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EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 06 — Universal 134 "Beladung 1.1" Lauf #3

IDENTIFIKATION
Prozess

23.05.2008; 09:25
8

Universal 134
04ST01

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 1.1.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1B (Saugkaniile) °

T2 K3A (Loffel gebogen) °

T3 L2C (Ratsche) °

T4 L3C (Kunststofftray) °
Tsattdampf berechnet
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Anlage 06 — Universal 134 "Beladung 1.1" Lauf #3

Photos der positionierten Sensoren
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EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 06 — Universal 134 "Beladung 1.1" Lauf #3

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:33:42
00:00:00
00:33:42
00:37:42
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,29 135,99 0,70

T2 135,36 136,01 0,65

T3 135,36 136,01 0,65

T4 135,33 135,99 0,66

T Sattdampf 134,96 135,74 0,78

A T paximum OfNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,70
A T paximum Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,78

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,43

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,43

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,96 136,01 1,05

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,96 136,01 1,05
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 06 — Universal 134 "Beladung 1.1" Lauf #3

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 06 — Universal 134 "Beladung 1.1" Lauf #3

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
e eI
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 07 — Prion 134 "Beladung 1.1" Lauf #1

ANLAGE 07: Prion 134
"Beladung 1.1"
Lauf #1

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 07 — Prion 134 "Beladung 1.1" Lauf #1

IDENTIFIKATION
Prozess

23.05.2008; 10:26
9

Prion 134

04ST01

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 1.1.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1B (Saugkaniile) °

T2 K3A (Loffel gebogen) °

T3 L2C (Ratsche) °

T4 L3C (Kunststofftray) °
Tsattdampf berechnet

HS System- und Prozesstechnik GmbH 07-2/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 07 — Prion 134 "Beladung 1.1" Lauf #1

Photos der positionierten Sensoren
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 07 — Prion 134 "Beladung 1.1" Lauf #1

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:32:15
00:00:00
00:32:15
00:50:15
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,20 136,08 0,88

T2 135,27 136,08 0,81

T3 135,28 136,06 0,78

T4 135,25 136,03 0,78

T Sattdampf 135,00 135,80 0,80

AT paimum OhNe Einbeziehung von T Sattdampf 0,88
AT aimum Unter Einbeziehung von T Sattdamprf 0,88

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,44

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,44

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,00 136,08 1,08

unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,00 136,08 1,08
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 07 — Prion 134 "Beladung 1.1" Lauf #1

Graphische Darstellung der Messergebnisse

138,0 3800,0
— T Minimum
—— T Maximum
137,5 - ——— TReferenz T 3700’0
——— T Sattdampf
— T 3600,0
137,0
T 3500,0
136,5 1
3400,9
2 3
;:' 136,0 -K" — 3300,3
135,5 —f-///—-h 3200,0
T 3100,0
135,0
T 3000,0
13457 + 2900,0
134,0 LU L L L L L R RN I N L L R L L R R N LN L R L L RN LN L LN AL N LN L L R N LN L IR L L RN RN LR R B LN R RN L 2800,0
L G N SR SRR AN R SR S BN - B A R I I
QQ. QQ. QQ. QQ. QQ. QQ. QQ. QQ. QQ.tm?i:nﬁQr'.:sﬁ. QQ. QQ. QQ. QQ. QQ. QQ. QQ.
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150,0 4000,0
— T Minimum
14010 T —— T Maximum
——— TReferenz T 3500,0
130,0 1 ——— T Sattdampf
—P
120,0 3000,0
110,0
2500,0
100,0 5
O 90,0 3
= 20009
80,0 fm !
70,0 1500,0
60,0 A
50,0 A 1000,0
40,0 A
500,0
30,0 A
20,0 IR L R R R L R R R R L R R R L R R R R L R R R R R L N R R R R R R RN R LR R R R R LN RN RN ] 0,0
Q" QT NN 4T a4t o T KT X b 6T QT QF
QQ. QQ. QQ. QQ. QQ QQ. QQ. QQ. Q. QQ. QQ. QQ. Qr\. Q)\
t[hhimm:ss]
HS System- und Prozesstechnik GmbH 07-5/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 07 — Prion 134 "Beladung 1.1" Lauf #1

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION

—_—
E9 DEFEC] M

Flrmare: 100
SN: B (800N

St ocle: 552E 0.5.4
Type of cpcle: B EM PRIN
b cycle: N

[RE~S T |

wn B3 AR

-? NEEE=Y z:anan::gf
3
£
=

il | %3
=2 5.4
i FA L]
9 L
&0 Wy Lw
&: ™S LK
m:1 BE LB
{urrest Fref = 0.9 b
find cycle: TUTE08 1.0
Dyt Ende

Sterile feladng

(prater ;

HS System- und Prozesstechnik GmbH

07-6/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 08 — Prion 134 "Beladung 1.1" Lauf #2

ANLAGE 08: Prion 134
"Beladung 1.1"
Lauf #2

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 08 — Prion 134 "Beladung 1.1" Lauf #2

IDENTIFIKATION
Prozess

23.05.2008; 11:32
10

Prion 134

04ST01

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 1.1.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1B (Saugkaniile) °

T2 K3A (Loffel gebogen) °

T3 L2C (Ratsche) °

T4 L3C (Kunststofftray) °
Tsattdampf berechnet

HS System- und Prozesstechnik GmbH 08-2/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 08 — Prion 134 "Beladung 1.1" Lauf #2

Photos der positionierten Sensoren
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 08 — Prion 134 "Beladung 1.1" Lauf #2

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:30:04
00:00:00
00:30:04
00:48:04
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,41 136,13 0,72

T2 135,38 136,12 0,74

T3 135,35 136,11 0,76

T4 135,30 136,08 0,78

T Sattdampf 134,95 135,84 0,89

AT paimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,78
AT aimum Unter Einbeziehung von T Sattdamprf 0,89

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,47

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,47

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,95 136,13 1,18

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,95 136,13 1,18
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 08 — Prion 134 "Beladung 1.1" Lauf #2

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 08 — Prion 134 "Beladung 1.1" Lauf #2

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 09 — Prion 134 "Beladung 1.1" Lauf #3

ANLAGE 09: Prion 134
"Beladung 1.1"
Lauf #3

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 09 — Prion 134 "Beladung 1.1" Lauf #3

IDENTIFIKATION
Prozess

26.05.2008; 09:24
11

Prion 134

04ST01

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 1.1.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1B (Saugkaniile) °

T2 K3A (Loffel gebogen) °

T3 L2C (Ratsche) °

T4 L3C (Kunststofftray) °
Tsattdampf berechnet

HS System- und Prozesstechnik GmbH 09-2/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 09 — Prion 134 "Beladung 1.1" Lauf #3

Photos der positionierten Sensoren
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 09 — Prion 134 "Beladung 1.1" Lauf #3

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:40:40
00:00:00
00:40:40
00:58:40
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,17 135,99 0,82

T2 135,23 135,98 0,75

T3 135,22 135,92 0,70

T4 135,22 135,90 0,68

T Sattdampf 134,95 135,73 0,78

AT paimum OhNe Einbeziehung von T Sattdampf 082
AT aimum Unter Einbeziehung von T Sattdamprf 082

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,42

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,42

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,95 135,99 1,04

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,95 135,99 1,04
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 09 — Prion 134 "Beladung 1.1" Lauf #3

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 09 — Prion 134 "Beladung 1.1" Lauf #3

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 10 — Universal 134 "Beladung 1.2" Lauf #1

ANLAGE 10: Universal 134
"Beladung 1.2"
Lauf #1

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 10 — Universal 134 "Beladung 1.2" Lauf #1

IDENTIFIKATION
Prozess

04.06.2008; 12:24
15

Universal 134
04ST04

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 1.2.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1B (Saugkaniile) °

T2 K3A (Loffel gebogen) °

T3 L2C (Ratsche) °

T4 L3C (Kunststofftray) °
Tsattdampf berechnet

HS System- und Prozesstechnik GmbH 10-2/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 10 — Universal 134 "Beladung 1.2" Lauf #1

Photos der positionierten Sensoren
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 10 — Universal 134 "Beladung 1.2" Lauf #1

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:51:49
00:00:00
00:51:49
00:55:49
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,03 135,83 0,80

T2 135,18 135,98 0,80

T3 135,19 135,98 0,79

T4 135,11 135,90 0,79

T Sattdampf 135,23 135,98 0,75

A T aimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,80
A T paximum  Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,80

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdéchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,18

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,21

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,03 135,98 0,95

unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,03 135,98 0,95

HS System- und Prozesstechnik GmbH 10-4/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 10 — Universal 134 "Beladung 1.2" Lauf #1

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 10 — Universal 134 "Beladung 1.2" Lauf #1

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 11 — Universal 134 "Beladung 1.2" Lauf #2

ANLAGE 11: Universal 134
"Beladung 1.2"
Lauf #2

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 11 — Universal 134 "Beladung 1.2" Lauf #2

IDENTIFIKATION
Prozess

04.06.2008; 13:30
16

Universal 134
04ST04

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 1.2.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1B (Saugkaniile) °

T2 K3A (Loffel gebogen) °

T3 L2C (Ratsche) °

T4 L3C (Kunststofftray) °
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 11 — Universal 134 "Beladung 1.2" Lauf #2

Photos der positionierten Sensoren
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 11 — Universal 134 "Beladung 1.2" Lauf #2

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:28:29
00:00:00
00:28:29
00:32:29
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,03 135,90 0,87

T2 135,21 136,07 0,86

T3 135,25 136,11 0,86

T4 135,14 136,00 0,86

T Sattdampf 135,26 136,08 0,82

A T maimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 087
A T paximum  Unter Einbeziehung von T Sattdampf 087

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,22

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,23

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hoéchsten und den niedrigsten wdhrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,03 136,11 1,08

unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,03 136,11 1,08
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 11 — Universal 134 "Beladung 1.2" Lauf #2

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 11 — Universal 134 "Beladung 1.2" Lauf #2

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 12 — Universal 134 "Beladung 1.2" Lauf #3

ANLAGE 12: Universal 134
"Beladung 1.2"
Lauf #3

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 12 — Universal 134 "Beladung 1.2" Lauf #3

IDENTIFIKATION
Prozess

04.06.2008; 15:14
117

Universal 134
04ST04

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 1.2.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1B (Saugkaniile) °

T2 K3A (Loffel gebogen) °

T3 L2C (Ratsche) °

T4 L3C (Kunststofftray) °
Tsattdampf berechnet

HS System- und Prozesstechnik GmbH 12-2/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 12 — Universal 134 "Beladung 1.2" Lauf #3

Photos der positionierten Sensoren
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 12 — Universal 134 "Beladung 1.2" Lauf #3

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse
Zeitnahme

00:27:39
00:00:00
00:27:39
00:31:39
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,01 135,90 0,89

T2 135,16 136,04 0,88

T3 135,18 136,07 0,89

T4 135,10 135,96 0,86

T Sattdampf 135,22 136,05 0,83

A T paximum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,89
A T maimum  Unter Einbeziehung von T Sattdamprf 0,89

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,18

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,22

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hoéchsten und den niedrigsten wdhrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,01 136,07 1,06

unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,01 136,07 1,06
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 12 — Universal 134 "Beladung 1.2" Lauf #3

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 12 — Universal 134 "Beladung 1.2" Lauf #3

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 13 — Prion 134 "Beladung 1.2" Lauf #1

ANLAGE 13: Prion 134
"Beladung 1.2"
Lauf #1

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 13 — Prion 134 "Beladung 1.2" Lauf #1

IDENTIFIKATION
Prozess

05.06.2008; 08:29
18

Prion 134

04ST04

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 1.2.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1B (Saugkaniile) °

T2 K3A (Loffel gebogen) °

T3 L2C (Ratsche) °

T4 L3C (Kunststofftray) °
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 13 — Prion 134 "Beladung 1.2" Lauf #1

Photos der positionierten Sensoren
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 13 — Prion 134 "Beladung 1.2" Lauf #1

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:52:32
00:00:00
00:52:32
01:10:32
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,52 135,83 1,31

T2 134,59 135,95 1,36

T3 134,60 135,95 1,35

T4 134,51 135,85 1,34

T Sattdampf 134,44 135,98 1,54

A T maimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 1,36
A T paximum  Unter Einbeziehung von T Sattdampf 1,54

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,16

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,21

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hoéchsten und den niedrigsten wdhrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,51 135,95 1,44

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,44 135,98 1,54
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 13 — Prion 134 "Beladung 1.2" Lauf #1

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge,

D

Anlage 13 — Prion 134 "Beladung 1.2" Lauf #1

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 14 — Prion 134 "Beladung 1.2" Lauf #2

ANLAGE 14: Prion 134
"Beladung 1.2"
Lauf #2

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 14 — Prion 134 "Beladung 1.2" Lauf #2

IDENTIFIKATION
Prozess

04.06.2008; 09:56
19

Prion 134

04ST04

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 1.2.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1B (Saugkaniile) °

T2 K3A (Loffel gebogen) °

T3 L2C (Ratsche) °

T4 L3C (Kunststofftray) °
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 14 — Prion 134 "Beladung 1.2" Lauf #2

Photos der positionierten Sensoren
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 14 — Prion 134 "Beladung 1.2" Lauf #2

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:30:17
00:00:00
00:30:17
00:48:17
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,59 135,96 1,37

T2 134,66 136,08 1,42

T3 134,77 136,15 1,38

T4 134,58 136,00 1,42

T Sattdampf 134,53 136,11 1,58

A T maimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 1,42
A T paximum  Unter Einbeziehung von T Sattdampf 1,58

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,24

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,24

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hoéchsten und den niedrigsten wdhrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,58 136,15 1,57

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,53 136,15 1,62
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 14 — Prion 134 "Beladung 1.2" Lauf #2

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 14 — Prion 134 "Beladung 1.2" Lauf #2

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION

F9 LT IR
Firmare: 100
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Currant Pref = 0.57 bar

End cycle: (G060 10,534

Ciclo conpletats
Carico starile
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 15 — Prion 134 "Beladung 1.2" Lauf #3

ANLAGE 15: Prion 134
"Beladung 1.2"
Lauf #3

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 15 — Prion 134 "Beladung 1.2" Lauf #3

IDENTIFIKATION
Prozess

05.06.2008; 12:20
20

Prion 134

04ST04

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 1.2.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1B (Saugkaniile) °

T2 K3A (Loffel gebogen) °

T3 L2C (Ratsche) °

T4 L3C (Kunststofftray) °
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 15 — Prion 134 "Beladung 1.2" Lauf #3

Photos der positionierten Sensoren

:r ]

TO3 T04

HS System- und Prozesstechnik GmbH 15-3/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 15 — Prion 134 "Beladung 1.2" Lauf #3

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

01:22:02
00:00:00
01:22:02
01:40:02
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,08 135,96 0,88

T2 135,15 136,07 0,92

T3 135,24 136,14 0,90

T4 135,07 136,00 0,93

T Sattdampf 135,04 136,10 1,06

A T paximum OfNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,93
A T paximum  Unter Einbeziehung von T Sattdampf 1,06

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,21

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,22

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hoéchsten und den niedrigsten wdhrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,07 136,14 1,07

unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,04 136,14 1,10
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 15 — Prion 134 "Beladung 1.2" Lauf #3

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 15 — Prion 134 "Beladung 1.2" Lauf #3

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
E——
E9 GPECTION -
Firmare: 1.0
%: FEE RN
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 16 — Universal 134 "Beladung 2" Lauf #1

ANLAGE 16: Universal 134
"Beladung 2"
Lauf #1

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiirir e e
Photos der positionierten SENSOren .........vevvvvviiiiiineeeeeers e
Messergebnisse der Beurteilungsphase ........c.coovvvviiieiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeee,
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccoovvvevvieiiiciviicneennnnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........coovvevvieiiieiiiiiieeinneineens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevvevveeernirieeenninnenns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR......cuuuurummmmininmnnninrnnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuuuuuurnnnrnnnsnmnnsnnsnsnnnnnsssssssssnsnsnsnsssnsnsnmssnnn
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 16 — Universal 134 "Beladung 2" Lauf #1

IDENTIFIKATION
Prozess

20.06.2008; 08:49

38

Universal 134

04STO05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 2.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 L2B (Endobox) °

T2 K1A (Saugkaniile) °

T3 K2B (Sauger) °

T4 K3C (Raspatorium) .
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 16 — Universal 134 "Beladung 2" Lauf #1

Photos der positionierten Sensoren

HS System- und Prozesstechnik GmbH 16-3/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 16 — Universal 134 "Beladung 2" Lauf #1

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:35:18
00:00:00
00:35:18
00:39:18
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,82 135,64 0,82

T2 134,96 135,77 0,81

T3 134,87 135,76 0,89

T4 134,86 135,74 0,88

T Sattdampf 134,76 135,80 1,04

A T paximum OfNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,89
A T paximum  Unter Einbeziehung von T Sattdampf 1,04

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,19

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,19

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hoéchsten und den niedrigsten wdhrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,82 135,77 0,95

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,76 135,80 1,04
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 16 — Universal 134 "Beladung 2" Lauf #1

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 16 — Universal 134 "Beladung 2" Lauf #1

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 17 — Universal 134 "Beladung 2" Lauf #2

ANLAGE 17: Universal 134
"Beladung 2"
Lauf #2

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiirir e e
Photos der positionierten SENSOren .........vevvvvviiiiiineeeeeers e
Messergebnisse der Beurteilungsphase ........c.coovvvviiieiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeee,
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccoovvvevvieiiiciviicneennnnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........coovvevvieiiieiiiiiieeinneineens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevvevveeernirieeenninnenns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR......cuuuurummmmininmnnninrnnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuuuuuurnnnrnnnsnmnnsnnsnsnnnnnsssssssssnsnsnsnsssnsnsnmssnnn
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 17 — Universal 134 "Beladung 2" Lauf #2

IDENTIFIKATION
Prozess

20.06.2008; 09:55

39

Universal 134

04STO05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 2.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 L2B (Endobox) °

T2 K1A (Saugkaniile) °

T3 K2B (Sauger) °

T4 K3C (Raspatorium) .
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 17 — Universal 134 "Beladung 2" Lauf #2

Photos der positionierten Sensoren
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 17 — Universal 134 "Beladung 2" Lauf #2

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:31:02
00:00:00
00:31:02
00:35:02
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,13 135,76 0,63

T2 135,18 135,85 0,67

T3 135,14 135,85 0,71

T4 135,12 135,83 0,71

T Sattdampf 135,04 135,89 0,85

A T paximum OfNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,71
A T paximum  Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,85

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,14

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,17

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hoéchsten und den niedrigsten wdhrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,12 135,85 0,73

unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,04 135,89 0,85
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D

Anlage 17 — Universal 134 "Beladung 2" Lauf #2

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 17 — Universal 134 "Beladung 2" Lauf #2

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
F3 [RGITIN i
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 18 — Universal "Beladung 2" Lauf #3

ANLAGE 18: Universal
"Beladung 2"
Lauf #3

POSItION der SENSOMEN ....cvvvuiiiiiiiiirir e e e anaa
Photos der positionierten SENSOren ..........ccvevvvviiiiniieeveeessssss e eeeennnns
Messergebnisse der Beurteilungsphase ............eeeeeeeeeeieeeeeeeinieeeeneenenenenes
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........cccovvvevvieiiieinienicennnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........ccoovvvvvieiiieiiiiiecinnennens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevuvvveeevnirieennnnnnnns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR........ciiiiiiririninnnnssssnssenenes
CHARGENDOKUMENTATION....uuuuuuuuuiunuinnun s
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 18 — Universal "Beladung 2" Lauf #3

IDENTIFIKATION
Prozess

20.06.2008; 10:57
40

Universal 134
04ST05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 2.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 L2B (Endobox) °

T2 K1A (Saugkaniile) °

T3 K2B (Sauger) °

T4 K3C (Raspatorium) .
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 18 — Universal "Beladung 2" Lauf #3

Photos der positionierten Sensoren

HS System- und Prozesstechnik GmbH 18-3/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 18 — Universal "Beladung 2" Lauf #3

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:30:37
00:00:00
00:30:37
00:34:37
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,15 135,77 0,62

T2 135,20 135,85 0,65

T3 135,17 135,85 0,68

T4 135,15 135,83 0,68

T Sattdampf 135,05 135,88 0,83

A T paximum OfNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,68
A T paximum  Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,83

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,15

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,17

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hoéchsten und den niedrigsten wdhrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,15 135,85 0,70

unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,05 135,88 0,83

HS System- und Prozesstechnik GmbH 18-4/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 18 — Universal "Beladung 2" Lauf #3

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 18 — Universal "Beladung 2" Lauf #3

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 19 — Prion 134 "Beladung 2" Lauf #1

ANLAGE 19: Prion 134
"Beladung 2"
Lauf #1

POSItION der SENSOMEN ....cvvvuiiiiiiiiirir e e e anaa
Photos der positionierten SENSOren ..........ccvevvvviiiiniieeveeessssss e eeeennnns
Messergebnisse der Beurteilungsphase ............eeeeeeeeeeieeeeeeeinieeeeneenenenenes
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........cccovvvevvieiiieinienicennnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........ccoovvvvvieiiieiiiiiecinnennens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevuvvveeevnirieennnnnnnns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR........ciiiiiiririninnnnssssnssenenes
CHARGENDOKUMENTATION....uuuuuuuuuiunuinnun s
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 19 — Prion 134 "Beladung 2" Lauf #1

IDENTIFIKATION
Prozess

24.06.2008; 11:57
41

Prion 134

04ST05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 2.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 L2B (Endobox) °

T2 K1A (Saugkaniile) °

T3 K2B (Sauger) °

T4 K3C (Raspatorium) .
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 19 — Prion 134 "Beladung 2" Lauf #1

Photos der positionierten Sensoren
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 19 — Prion 134 "Beladung 2" Lauf #1

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:46:22
00:00:00
00:46:22
01:04:22
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,13 135,77 0,64

T2 135,19 135,81 0,62

T3 135,14 135,81 0,67

T4 135,17 135,83 0,66

T Sattdampf 135,05 135,87 0,82

A T paximum OfNE€ Einbeziehung von T Sattdampf 0,67
A T paximum Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,82

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,14

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,18

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,13 135,83 0,70

unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,05 135,87 0,82
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 19 — Prion 134 "Beladung 2" Lauf #1

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 19 — Prion 134 "Beladung 2" Lauf #1

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 20 — Prion 134 "Beladung 2" Lauf #2

ANLAGE 20: Prion 134
"Beladung 2"
Lauf #2

POSItION der SENSOMEN ....cvvvuiiiiiiiiirir e e e anaa
Photos der positionierten SENSOren ..........ccvevvvviiiiniieeveeessssss e eeeennnns
Messergebnisse der Beurteilungsphase ............eeeeeeeeeeieeeeeeeinieeeeneenenenenes
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........cccovvvevvieiiieinienicennnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........ccoovvvvvieiiieiiiiiecinnennens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevuvvveeevnirieennnnnnnns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR........ciiiiiiririninnnnssssnssenenes
CHARGENDOKUMENTATION....uuuuuuuuuiunuinnun s
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 20 — Prion 134 "Beladung 2" Lauf #2

IDENTIFIKATION
Prozess

24.06.2008; 13:23
42

Prion 134

04ST05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 2.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 L2B (Endobox) °

T2 K1A (Saugkaniile) °

T3 K2B (Sauger) °

T4 K3C (Raspatorium) .
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 20 — Prion 134 "Beladung 2" Lauf #2

Photos der positionierten Sensoren
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 20 — Prion 134 "Beladung 2" Lauf #2

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:31:01
00:00:00
00:31:01
00:49:01
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,00 135,87 0,87

T2 135,06 135,91 0,85

T3 134,98 135,88 0,90

T4 135,02 135,90 0,88

T Sattdampf 134,87 135,95 1,08

A T paximum OfNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,90
A T paximum  Unter Einbeziehung von T Sattdampf 1,08

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,19

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,21

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hoéchsten und den niedrigsten wdhrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,98 135,91 0,93

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,87 135,95 1,08

HS System- und Prozesstechnik GmbH 20—-4/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 20 — Prion 134 "Beladung 2" Lauf #2

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 20 — Prion 134 "Beladung 2" Lauf #2

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION

S IMGPELTION
Firmsare: T.00
N: ELB a0

Start cpcle: MTE/008 13.20. M

K ccle: D0
PR Wit g - b
Start & LA
n (M3 a0 4.8
4] 08:51 .7 0.4
W s [
2 % W o
s} & By A%
[} & 1 T
W an i1 4%
P 5 M2 2
b1H] By Wl 1M
L] M 1Ed
W 1] %7
HIN o Lh
W i3 nn
STE 418 EE 7
13 8 1EE L0
14 (5] %S 0.
Current Pref = (.98 bar
End evele: 2087000 W%, T
dvklus Ende
Steri le Belading
Operator:...

HS System- und Prozesstechnik GmbH

20-6/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 21 — Prion 134 "Beladung 2" Lauf #3

ANLAGE 21: Prion 134
"Beladung 2"
Lauf #3

POSItION der SENSOMEN ....cvvvuiiiiiiiiirir e e e anaa
Photos der positionierten SENSOren ..........ccvevvvviiiiniieeveeessssss e eeeennnns
Messergebnisse der Beurteilungsphase ............eeeeeeeeeeieeeeeeeinieeeeneenenenenes
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........cccovvvevvieiiieinienicennnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........ccoovvvvvieiiieiiiiiecinnennens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevuvvveeevnirieennnnnnnns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR........ciiiiiiririninnnnssssnssenenes
CHARGENDOKUMENTATION....uuuuuuuuuiunuinnun s

HS System- und Prozesstechnik GmbH
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 21 — Prion 134 "Beladung 2" Lauf #3

IDENTIFIKATION
Prozess

24.06.2008; 14:48
43

Prion 134

04ST05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 2.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 L2B (Endobox) °

T2 K1A (Saugkaniile) °

T3 K2B (Sauger) °

T4 K3C (Raspatorium) .
Tsattdampf berechnet

HS System- und Prozesstechnik GmbH 21-2/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 21 — Prion 134 "Beladung 2" Lauf #3

Photos der positionierten Sensoren
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 21 — Prion 134 "Beladung 2" Lauf #3

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:30:51
00:00:00
00:30:51
00:48:51
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,17 135,92 0,75

T2 135,23 136,00 0,77

T3 135,14 135,94 0,80

T4 135,15 135,96 0,81

T Sattdampf 135,03 136,01 0,98

AT paimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,81
AT aimum Unter Einbeziehung von T Sattdamprf 0,98

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,20

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,20

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,14 136,00 0,86

unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,03 136,01 0,98
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 21 — Prion 134 "Beladung 2" Lauf #3

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 21 — Prion 134 "Beladung 2" Lauf #3

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 22 — Universal 134 "Beladung 3.1" Lauf #1

ANLAGE 22: Universal 134
"Beladung 3.1"
Lauf #1

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 22 — Universal 134 "Beladung 3.1" Lauf #1

IDENTIFIKATION
Prozess

25.06.2008; 10:12
44

Universal 134
04ST05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 3.1.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1B (Kaniile) °

T2 K2B (Scaler) °

T3 L3C (Spiegel) °

T4 L3B (Fullspatel) .
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 22 — Universal 134 "Beladung 3.1" Lauf #1

Photos der positionierten Sensoren
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 22 — Universal 134 "Beladung 3.1" Lauf #1

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:40:19
00:00:00
00:40:19
00:44:19
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,88 135,65 0,77

T2 135,09 135,81 0,72

T3 135,05 135,82 0,77

T4 135,01 135,79 0,78

T Sattdampf 134,93 135,86 0,93

A T paximum OfNE€ Einbeziehung von T Sattdampf 0,78
A T paximum Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,93

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,25

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,30

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,88 135,82 0,94

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,88 135,86 0,98
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 22 — Universal 134 "Beladung 3.1" Lauf #1

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 22 — Universal 134 "Beladung 3.1" Lauf #1

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
Firmerg: T ©
2N: HE e
Strt ok 50820 0.0.Y
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W ol
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n E ¥ 4w
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L} B0 m)
L 4 1ms
LI B bR
- a:0 LK
ST oM s e
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) E 53 n: e
- Garrent Pref o 097 b
i cycle: SOR0 110111
I he e
T Herile Belaing
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 23 — Universal 134 "Beladung 3.1" Lauf #2

ANLAGE 23: Universal 134
"Beladung 3.1"
Lauf #2

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 23 — Universal 134 "Beladung 3.1" Lauf #2

IDENTIFIKATION
Prozess

25.06.2008; 11:30
45

Universal 134
04ST05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 3.1.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1B (Kaniile) °

T2 K2B (Scaler) °

T3 L3C (Spiegel) °

T4 L3B (Fullspatel) .
Tsattdampf berechnet

HS System- und Prozesstechnik GmbH 23-2/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 23 — Universal 134 "Beladung 3.1" Lauf #2

Photos der positionierten Sensoren

TO1 T02
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 23 — Universal 134 "Beladung 3.1" Lauf #2

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:34:43
00:00:00
00:34:43
00:38:43
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,96 135,74 0,78

T2 135,14 135,89 0,75

T3 135,16 135,90 0,74

T4 135,14 135,87 0,73

T Sattdampf 135,09 135,94 0,85

A T aimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,78
A T paximum  Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,85

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdéchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,21

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,27

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,96 135,90 0,94

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,96 135,94 0,98
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 23 — Universal 134 "Beladung 3.1" Lauf #2

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 23 — Universal 134 "Beladung 3.1" Lauf #2

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION

(2107 o] —

Firmeare: 7.0
- E Be0ai

et oyl E.-n;'i!n n.a.r
Trow of cycle: B 1M
W oele: DB
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BEE EpEsmaEgs

131515555 I’ﬂﬁﬂﬁ:ngi[
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 24 — Universal 134 "Beladung 3.1" Lauf #3

ANLAGE 24: Universal 134
"Beladung 3.1"
Lauf #3

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns

HS System- und Prozesstechnik GmbH
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 24 — Universal 134 "Beladung 3.1" Lauf #3

IDENTIFIKATION
Prozess

25.06.2008; 12:46
46

Universal 134
04ST05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 3.1.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1B (Kaniile) °

T2 K2B (Scaler) °

T3 L3C (Spiegel) °

T4 L3B (Fullspatel) .
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 24 — Universal 134 "Beladung 3.1" Lauf #3

Photos der positionierten Sensoren

TO1 T02
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 24 — Universal 134 "Beladung 3.1" Lauf #3

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:37:22
00:00:00
00:37:22
00:41:22
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,97 135,80 0,83

T2 135,14 135,95 0,81

T3 135,16 135,96 0,80

T4 135,14 135,93 0,79

T Sattdampf 135,16 136,04 0,88

A T maimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,83
A T paximum  Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,88

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,20

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,30

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hoéchsten und den niedrigsten wdhrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,97 135,96 0,99

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,97 136,04 1,07
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 24 — Universal 134 "Beladung 3.1" Lauf #3

Graphische Darstellung der Messergebnisse

137,0 3800,0
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N $ t ﬁ?\ :mm:ss] S $

Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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140,0 —— T Maximum 3500.0
~——— TReferenz T ,
130,0 1 —— T Sattdampf
—P
120,0 1 3000,0
110,0 A
g -+ 2500,0
100,0 -]
O 90,0 A 3
= , T 20009
80,0 - \ \ v -
70,0 A \' w \ + 1500,0
60,0 A J
50,0 A ‘ y - 1000,0
40,0 1
T 500,0
30,0 A
20,0 LN L R R R R L L R A R R A N R 0,0
QF Q N N Q- a7 LN S X X oM o
QQ' QQ' QQ' QQ' QQ' QQ' QQ Q- QQ QQ' QQ' QQ'
t[hhimm:ss

HS System- und Prozesstechnik GmbH 24-5/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 24 — Universal 134 "Beladung 3.1" Lauf #3

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION

B DO
Firmare: 1.0
4: EGE 0ROON
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Current Fref = 097 ber
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Sheri e Beladng
perater:. ..

HS System- und Prozesstechnik GmbH

24-6/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 25 — Prion 134 "Beladung 3.1" Lauf #1

ANLAGE 25: Prion 134
"Beladung 3.1"
Lauf #1

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns

HS System- und Prozesstechnik GmbH
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 25 — Prion 134 "Beladung 3.1" Lauf #1

IDENTIFIKATION
Prozess

25.06.2008; 14:10
47

Prion 134

04ST05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 3.1.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1B (Kaniile) °

T2 K2B (Scaler) °

T3 L3C (Spiegel) °

T4 L3B (Fullspatel) .
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 25 — Prion 134 "Beladung 3.1" Lauf #1

Photos der positionierten Sensoren

TO1 T02
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 25 — Prion 134 "Beladung 3.1" Lauf #1

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:37:52
00:00:00
00:37:52
00:55:52
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,98 135,89 0,91

T2 135,16 135,95 0,79

T3 135,15 135,96 0,81

T4 135,16 135,95 0,79

T Sattdampf 135,03 136,01 0,98

AT paimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,91
AT aimum Unter Einbeziehung von T Sattdamprf 0,98

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,21

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,26

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,98 135,96 0,98

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,98 136,01 1,03
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 25 — Prion 134 "Beladung 3.1" Lauf #1

Graphische Darstellung der Messergebnisse

137,0 3800,0
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 25 — Prion 134 "Beladung 3.1" Lauf #1

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION

B8 DRI
Firmare: 7.0
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 26 — Prion 134 "Beladung 3.1" Lauf #2

ANLAGE 26: Prion 134
"Beladung 3.1"
Lauf #2

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns

HS System- und Prozesstechnik GmbH
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 26 — Prion 134 "Beladung 3.1" Lauf #2

IDENTIFIKATION
Prozess

26.06.2008; 08:01
48

Prion 134

04ST05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 3.1.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1B (Kaniile) °

T2 K2B (Scaler) °

T3 L3C (Spiegel) °

T4 L3B (Fullspatel) .
Tsattdampf berechnet

HS System- und Prozesstechnik GmbH 26-2/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 26 — Prion 134 "Beladung 3.1" Lauf #2

Photos der positionierten Sensoren

TO1 T02
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 26 — Prion 134 "Beladung 3.1" Lauf #2

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:43:54
00:00:00
00:43:54
01:01:54
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,88 135,70 0,82

T2 135,06 135,79 0,73

T3 135,08 135,80 0,72

T4 135,06 135,79 0,73

T Sattdampf 135,12 135,86 0,74

A T aimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,82
A T paximum  Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,82

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdéchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,21

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,27

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,88 135,80 0,92

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,88 135,86 0,98

HS System- und Prozesstechnik GmbH 26—-4/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 26 — Prion 134 "Beladung 3.1" Lauf #2

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 26 — Prion 134 "Beladung 3.1" Lauf #2

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 27 — Prion 134 "Beladung 3.1" Lauf #3

ANLAGE 27: Prion 134
"Beladung 3.1"
Lauf #3

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 27 — Prion 134 "Beladung 3.1" Lauf #3

IDENTIFIKATION
Prozess

26.06.2008; 09:55
49

Prion 134

04ST05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 3.1.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1B (Kaniile) °

T2 K2B (Scaler) °

T3 L3C (Spiegel) °

T4 L3B (Fullspatel) .
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 27 — Prion 134 "Beladung 3.1" Lauf #3

Photos der positionierten Sensoren

TO1 T02
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 27 — Prion 134 "Beladung 3.1" Lauf #3

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeithahme

00:39:38
00:00:00
00:39:38
00:57:38
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,84 135,77 0,93

T2 135,07 135,84 0,77

T3 135,09 135,85 0,76

T4 135,08 135,84 0,76

T Sattdampf 135,14 135,90 0,76

A T paximum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,93
A T maimum  Unter Einbeziehung von T Sattdamprf 0,93

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,25

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,31

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hoéchsten und den niedrigsten wdhrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,84 135,85 1,01

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,84 135,90 1,06
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 27 — Prion 134 "Beladung 3.1" Lauf #3

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 27 — Prion 134 "Beladung 3.1" Lauf #3

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION

0 2o —
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 28 — Universal 134 "Beladung 3.2" Lauf #1

ANLAGE 28: Universal 134
"Beladung 3.2"
Lauf #1

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 28 — Universal 134 "Beladung 3.2" Lauf #1

IDENTIFIKATION
Prozess

10.06.2008; 11:04
30

Universal 134
04ST05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 3.2.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 M3C (Spiilkaniile) °

T2 M2B (Kdrette) °

T3 L1C (Sauger) °

T4 L1A (Fullspatel) °
Tsattdampr berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 28 — Universal 134 "Beladung 3.2" Lauf #1

Photos der positionierten Sensoren

T03 T04
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 28 — Universal 134 "Beladung 3.2" Lauf #1

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:36:23
00:00:00
00:36:23
00:40:23
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,01 135,70 0,69

T2 135,12 135,81 0,69

T3 135,12 135,82 0,70

T4 135,07 135,80 0,73

T Sattdampf 134,95 135,83 0,88

AT paimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,73
AT aimum Unter Einbeziehung von T Sattdamprf 0,88

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,17

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,17

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,01 135,82 0,81

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,95 135,83 0,88
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D

Anlage 28 — Universal 134 "Beladung 3.2" Lauf #1

Graphische Darstellung der Messergebnisse

137,0 3800,0
136,5
T 3700,0
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 28 — Universal 134 "Beladung 3.2" Lauf #1

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 29 - Universal 134 "Beladung 3.2" Lauf #2

ANLAGE 29: Universal 134
"Beladung 3.2"
Lauf #2

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 29 - Universal 134 "Beladung 3.2" Lauf #2

IDENTIFIKATION
Prozess

10.06.2008; 12:14
31

Universal 134
04ST05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 3.2.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 M3C (Spiilkaniile) °

T2 M2B (Kdrette) °

T3 L1C (Sauger) °

T4 L1A (Fullspatel) °
Tsattdampr berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 29 - Universal 134 "Beladung 3.2" Lauf #2

Photos der positionierten Sensoren

T03 T04
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 29 - Universal 134 "Beladung 3.2" Lauf #2

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse
Zeitnahme

00:32:51
00:00:00
00:32:51
00:36:51
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,98 135,68 0,70

T2 135,17 135,87 0,70

T3 135,18 135,88 0,70

T4 135,13 135,86 0,73

T Sattdampf 134,99 135,89 0,90

A T maimum OhNe Einbeziehung von T Sattdampf 073
A T maimum Unter Einbeziehung von T Sattdamprf 0,90

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,22

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,26

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wdhrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,98 135,88 0,90

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,98 135,89 0,91
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 29 - Universal 134 "Beladung 3.2" Lauf #2

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 29 - Universal 134 "Beladung 3.2" Lauf #2

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
B3 EFELTIN
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 30 — Universal 134 "Beladung 3.2" Lauf #3

ANLAGE 30: Universal 134
"Beladung 3.2"
Lauf #3

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns

HS System- und Prozesstechnik GmbH
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 30 — Universal 134 "Beladung 3.2" Lauf #3

IDENTIFIKATION
Prozess

10.06.2008; 113:18

32

Universal 134

04STO05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 3.2.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 M3C (Spiilkaniile) °

T2 M2B (Kdrette) °

T3 L1C (Sauger) °

T4 L1A (Fullspatel) °
Tsattdampr berechnet

HS System- und Prozesstechnik GmbH 30—-2/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 30 — Universal 134 "Beladung 3.2" Lauf #3

Photos der positionierten Sensoren

T03 T04
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 30 — Universal 134 "Beladung 3.2" Lauf #3

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:31:03
00:00:00
00:31:03
00:35:03
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,88 135,71 0,83

T2 135,01 135,88 0,87

T3 135,02 135,89 0,87

T4 134,97 135,87 0,90

T Sattdampf 134,85 135,90 1,05

A T aimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,90
A T paximum  Unter Einbeziehung von T Sattdampf 1,05

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdéchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,22

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,25

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,88 135,89 1,01

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,85 135,90 1,05

HS System- und Prozesstechnik GmbH 30—4/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 30 — Universal 134 "Beladung 3.2" Lauf #3

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 30 — Universal 134 "Beladung 3.2" Lauf #3

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 31 — Prion 134 "Beladung 3.2" Lauf #1

ANLAGE 31: Prion 134
"Beladung 3.2"
Lauf #1

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 31 — Prion 134 "Beladung 3.2" Lauf #1

IDENTIFIKATION
Prozess

10.06.2008; 14:27
33

Prion 134

04ST05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 3.2.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 M3C (Spiilkaniile) °

T2 M2B (Kdrette) °

T3 L1C (Sauger) °

T4 L1A (Fullspatel) °
Tsattdampr berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 31 — Prion 134 "Beladung 3.2" Lauf #1

Photos der positionierten Sensoren

T03 T04
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 31 — Prion 134 "Beladung 3.2" Lauf #1

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:31:41
00:00:00
00:31:41
00:49:41
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,96 135,87 0,91

T2 135,15 135,95 0,80

T3 135,17 135,95 0,78

T4 135,16 135,93 0,77

T Sattdampf 135,08 135,97 0,89

AT paimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,91
AT aimum Unter Einbeziehung von T Sattdamprf 0,91

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,22

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,25

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,96 135,95 0,99

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,96 135,97 1,01
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 31 — Prion 134 "Beladung 3.2" Lauf #1

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 31 — Prion 134 "Beladung 3.2" Lauf #1

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 32 — Prion 134 "Beladung 3.2" Lauf #2

ANLAGE 32: Prion 134
"Beladung 3.2"
Lauf #2

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 32 — Prion 134 "Beladung 3.2" Lauf #2

IDENTIFIKATION
Prozess

11.06.2008; 08:53
34

Prion 134

04ST05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 3.2.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 M3C (Spiilkaniile) °

T2 M2B (Kdrette) °

T3 L1C (Sauger) °

T4 L1A (Fullspatel) °
Tsattdampr berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 32 — Prion 134 "Beladung 3.2" Lauf #2

Photos der positionierten Sensoren

T03 T04
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 32 — Prion 134 "Beladung 3.2" Lauf #2

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:42:15
00:00:00
00:42:15
01:00:15
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,97 135,68 0,71

T2 135,17 135,76 0,59

T3 135,19 135,78 0,59

T4 135,15 135,77 0,62

T Sattdampf 135,05 135,84 a,79

A T paximum OfNE€ Einbeziehung von T Sattdampf 0,71
A T paximum Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,79

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,24

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,26

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,97 135,78 0,81

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,97 135,84 0,87
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 32 — Prion 134 "Beladung 3.2" Lauf #2

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 32 — Prion 134 "Beladung 3.2" Lauf #2

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 33 — Prion 134 "Beladung 3.2" Lauf #3

ANLAGE 33: Prion 134
"Beladung 3.2"
Lauf #3

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiiirii e e e
Photos der positionierten SENSOreN ..........cvvvverrriiiniiine e
Messergebnisse der Beurteillungsphase .........ccoevvvviriieiiiiiiiiiiieceeceeeeeeeeeee
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccovvvevviiieiiniiieennnneeen,
Graphische Darstellung der Messergebnisse .......cccovvvvveiiieeniiiiiceinnieeenn,
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........cevvuevreerruerreennnnseennns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......uuuummimiminnnnnrnnnnninnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuurururnnnnnmnnnnnnnsnnnnnnnsssnsssssnsnsssnsnsnsnsnsssssnsnnns
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 33 — Prion 134 "Beladung 3.2" Lauf #3

IDENTIFIKATION
Prozess

11.06.2008; 10:19
35

Prion 134

04ST05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 3.2.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 M3C (Spiilkaniile) °

T2 M2B (Kdrette) °

T3 L1C (Sauger) °

T4 L1A (Fullspatel) °
Tsattdampr berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 33 — Prion 134 "Beladung 3.2" Lauf #3

Photos der positionierten Sensoren

T03 T04
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 33 — Prion 134 "Beladung 3.2" Lauf #3

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:32:58
00:00:00
00:32:58
00:50:58
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,99 135,80 0,81

T2 135,21 135,90 0,69

T3 135,21 135,89 0,68

T4 135,20 135,88 0,68

T Sattdampf 135,21 135,92 0,71

A T paximum OfNE€ Einbeziehung von T Sattdampf 0,81
A T paximum Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,81

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,23

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,27

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,99 135,90 0,91

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,99 135,92 0,93
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 33 — Prion 134 "Beladung 3.2" Lauf #3

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 33 — Prion 134 "Beladung 3.2" Lauf #3

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 34 — Universal 134 "Beladung 4" Lauf #1

ANLAGE 34: Universal 134
"Beladung 4"
Lauf #1

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiirir e e
Photos der positionierten SENSOren .........vevvvvviiiiiineeeeeers e
Messergebnisse der Beurteilungsphase ........c.coovvvviiieiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeee,
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccoovvvevvieiiiciviicneennnnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........coovvevvieiiieiiiiiieeinneineens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevvevveeernirieeenninnenns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR......cuuuurummmmininmnnninrnnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuuuuuurnnnrnnnsnmnnsnnsnsnnnnnsssssssssnsnsnsnsssnsnsnmssnnn
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 34 — Universal 134 "Beladung 4" Lauf #1

IDENTIFIKATION
Prozess

02.07.2008; 08:01

56

Universal 134

04ST07

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 4.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K2B (Schere) °

T2 L1A (Zange) °

T3 M3B (Scaler) °

T4 M2C (Schere) °
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 34 — Universal 134 "Beladung 4" Lauf #1

Photos der positionierten Sensoren
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 34 — Universal 134 "Beladung 4" Lauf #1

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:42:23
00:00:00
00:42:23
00:46:23
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,08 135,68 0,60

T2 135,23 135,94 0,71

T3 135,16 135,86 0,70

T4 135,32 136,05 0,73

T Sattdampf 135,02 135,85 0,83

A T aimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 073
A T paximum  Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,83

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdéchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,39

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,39

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,08 136,05 0,97

unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,02 136,05 1,03
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 34 — Universal 134 "Beladung 4" Lauf #1

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 34 — Universal 134 "Beladung 4" Lauf #1

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 35 — Universal 134 "Beladung 4" Lauf #2

ANLAGE 35: Universal 134
"Beladung 4"
Lauf #2
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Photos der positionierten SENSOren .........vevvvvviiiiiineeeeeers e
Messergebnisse der Beurteilungsphase ........c.coovvvviiieiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeee,
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Graphische Darstellung der Messergebnisse ........coovvevvieiiieiiiiiieeinneineens
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 35 — Universal 134 "Beladung 4" Lauf #2

IDENTIFIKATION
Prozess

02.07.2008; 09:18

57

Universal 134

04ST07

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 4.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K2B (Schere) °

T2 L1A (Zange) °

T3 M3B (Scaler) °

T4 M2C (Schere) °
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 35 — Universal 134 "Beladung 4" Lauf #2
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 35 — Universal 134 "Beladung 4" Lauf #2

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:32:05
00:00:00
00:32:05
00:36:05
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,14 135,78 0,64

T2 135,41 136,06 0,65

T3 135,34 135,96 0,62

T4 135,47 136,14 0,67

T Sattdampf 135,19 135,97 0,78

A T paximum Ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,67
A T paximum Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,78

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,39

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,39

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,14 136,14 1,00

unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,14 136,14 1,00
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 35 — Universal 134 "Beladung 4" Lauf #2

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 35 — Universal 134 "Beladung 4" Lauf #2

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 36 — Universal 134 "Beladung 4" Lauf #3

ANLAGE 36: Universal 134
"Beladung 4"
Lauf #3

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiirir e e
Photos der positionierten SENSOren .........vevvvvviiiiiineeeeeers e
Messergebnisse der Beurteilungsphase ........c.coovvvviiieiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeee,
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccoovvvevvieiiiciviicneennnnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........coovvevvieiiieiiiiiieeinneineens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevvevveeernirieeenninnenns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR......cuuuurummmmininmnnninrnnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuuuuuurnnnrnnnsnmnnsnnsnsnnnnnsssssssssnsnsnsnsssnsnsnmssnnn
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 36 — Universal 134 "Beladung 4" Lauf #3

IDENTIFIKATION
Prozess

02.07.2008; 10:22

58

Universal 134

04ST07

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 4.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K2B (Schere) °

T2 L1A (Zange) °

T3 M3B (Scaler) °

T4 M2C (Schere) °
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 36 — Universal 134 "Beladung 4" Lauf #3
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 36 — Universal 134 "Beladung 4" Lauf #3

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:33:12
00:00:00
00:33:12
00:37:12
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,08 135,83 0,75

T2 135,38 136,08 0,70

T3 135,29 136,02 0,73

T4 135,49 136,20 0,71

T Sattdampf 135,28 136,01 0,73

A T paximum Ohne Einbeziehung von T Sattdampf 075
A T paximum Unter Einbeziehung von T Sattdampf 075

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,41

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,41

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,08 136,20 1,12

unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,08 136,20 1,12
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 36 — Universal 134 "Beladung 4" Lauf #3

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 36 — Universal 134 "Beladung 4" Lauf #3

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 37 — Prion 134 "Beladung 4" Lauf #1

ANLAGE 37: Prion 134
"Beladung 4"
Lauf #1
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Graphische Darstellung der Messergebnisse ........ccoovvvvvieiiieiiiiiecinnennens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevuvvveeevnirieennnnnnnns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR........ciiiiiiririninnnnssssnssenenes
CHARGENDOKUMENTATION....uuuuuuuuuiunuinnun s

HS System- und Prozesstechnik GmbH

37-1/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 37 — Prion 134 "Beladung 4" Lauf #1

IDENTIFIKATION
Prozess

02.07.2008; 11:31
59

Prion 134

04ST07

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 4.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K2B (Schere) °

T2 L1A (Zange) °

T3 M3B (Scaler) °

T4 M2C (Schere) °
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 37 — Prion 134 "Beladung 4" Lauf #1
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 37 — Prion 134 "Beladung 4" Lauf #1

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:32:49
00:00:00
00:32:49
00:50:49
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,03 135,89 0,86

T2 135,25 135,99 0,74

T3 135,23 136,06 0,83

T4 135,42 136,24 0,82

T Sattdampf 135,14 136,06 0,92

A T paximum OfNE€ Einbeziehung von T Sattdampf 0,86
A T paximum Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,92

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,39

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,39

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,03 136,24 1,21

unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,03 136,24 1,21
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D

Anlage 37 -

Prion 134 "Beladung 4" Lauf #1

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 37 — Prion 134 "Beladung 4" Lauf #1

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 38 — Prion 134 "Beladung 4" Lauf #2

ANLAGE 38: Prion 134
"Beladung 4"
Lauf #2

POSItION der SENSOMEN ....cvvvuiiiiiiiiirir e e e anaa
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Graphische Darstellung der Messergebnisse ........ccoovvvvvieiiieiiiiiecinnennens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevuvvveeevnirieennnnnnnns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR........ciiiiiiririninnnnssssnssenenes
CHARGENDOKUMENTATION....uuuuuuuuuiunuinnun s
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 38 — Prion 134 "Beladung 4" Lauf #2

IDENTIFIKATION
Prozess

02.07.2008; 13:04
60

Prion 134

04ST07

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 4.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K2B (Schere) °

T2 L1A (Zange) °

T3 M3B (Scaler) °

T4 M2C (Schere) °
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 38 — Prion 134 "Beladung 4" Lauf #2
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 38 — Prion 134 "Beladung 4" Lauf #2

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:32:50
00:00:00
00:32:50
00:50:50
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,98 135,90 0,92

T2 135,17 136,06 0,89

T3 135,17 136,06 0,89

T4 135,41 136,28 0,87

T Sattdampf 135,19 136,08 0,89

A T maimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 092
A T paximum  Unter Einbeziehung von T Sattdampf 092

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,43

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,43

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hoéchsten und den niedrigsten wdhrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,98 136,28 1,30

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,98 136,28 1,30

HS System- und Prozesstechnik GmbH 38—4/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 38 — Prion 134 "Beladung 4" Lauf #2

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 38 — Prion 134 "Beladung 4" Lauf #2

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 39 — Prion 134 "Beladung 4" Lauf #3

ANLAGE 39: Prion 134
"Beladung 4"
Lauf #3

POSItION der SENSOMEN ....cvvvuiiiiiiiiirir e e e anaa
Photos der positionierten SENSOren ..........ccvevvvviiiiniieeveeessssss e eeeennnns
Messergebnisse der Beurteilungsphase ............eeeeeeeeeeieeeeeeeinieeeeneenenenenes
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........cccovvvevvieiiieinienicennnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........ccoovvvvvieiiieiiiiiecinnennens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevuvvveeevnirieennnnnnnns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR........ciiiiiiririninnnnssssnssenenes
CHARGENDOKUMENTATION....uuuuuuuuuiunuinnun s
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 39 — Prion 134 "Beladung 4" Lauf #3

IDENTIFIKATION
Prozess

02.07.2008; 14:34
61

Prion 134

04ST07

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 4.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K2B (Schere) °

T2 L1A (Zange) °

T3 M3B (Scaler) °

T4 M2C (Schere) °
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 39 — Prion 134 "Beladung 4" Lauf #3

Photos der positionierten Sensoren

TO1 T02
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T03 T04
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 39 — Prion 134 "Beladung 4" Lauf #3

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:32:05
00:00:00
00:32:05
00:50:05
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,21 135,93 0,72

T2 135,38 136,06 0,68

T3 135,41 136,08 0,67

T4 135,62 136,33 0,71

T Sattdampf 135,29 136,11 0,82

A T paximum OfNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,72
A T paximum Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,82

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,47

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,47

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,21 136,33 1,12

unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,21 136,33 1,12
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 39 — Prion 134 "Beladung 4" Lauf #3

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 39 — Prion 134 "Beladung 4" Lauf #3

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 40 — Universal 134 "Beladung 5" Lauf #1

ANLAGE 40: Universal 134
"Beladung 5"
Lauf #1

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiirir e e
Photos der positionierten SENSOren .........vevvvvviiiiiineeeeeers e
Messergebnisse der Beurteilungsphase ........c.coovvvviiieiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeee,
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccoovvvevvieiiiciviicneennnnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........coovvevvieiiieiiiiiieeinneineens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevvevveeernirieeenninnenns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR......cuuuurummmmininmnnninrnnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuuuuuurnnnrnnnsnmnnsnnsnsnnnnnsssssssssnsnsnsnsssnsnsnmssnnn
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 40 — Universal 134 "Beladung 5" Lauf #1

IDENTIFIKATION
Prozess

05.06.2008; 13:40

21

Universal 134

04ST07

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 5.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1A (Spiegel) °

T2 L2B (Pinzette) °

T3 M3C (Winkelstlick) °

T4 M2C (Hebel) .
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 40 — Universal 134 "Beladung 5" Lauf #1

Photos der positionierten Sensoren

TO1 T02

T03 T04
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 40 — Universal 134 "Beladung 5" Lauf #1

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:35:35
00:00:00
00:35:35
00:39:35
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,09 135,86 0,77

T2 135,09 135,88 0,79

T3 135,23 135,98 0,75

T4 135,30 136,06 0,76

T Sattdampf 135,28 136,04 0,76

A T paximum OfNE€ Einbeziehung von T Sattdampf 0,79
A T paximum Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,79

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,22

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,22

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,09 136,06 0,97

unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,09 136,06 0,97
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 40 — Universal 134 "Beladung 5" Lauf #1

Graphische Darstellung der Messergebnisse

137,0 3800,0
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 40 — Universal 134 "Beladung 5" Lauf #1

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION

5
E
o
E

g -
Start o a4 =N
i ;19 &4 48
] E:¥ W3 04
] 13 B4 45
] 6 WA 0
4] 19:5 il A5
4] S wea oW
W i Bl A%
2] kR MWl I
i i F R B
(] HE B4
i kb 1.7
[ M in
L na an
L W OET AW
[ nar ;T AW
E b b R ]
T
Brdl cocle: TR0070W 1. B0
Ciclo completaba
Caricn slerile
T A———

HS System- und Prozesstechnik GmbH

40-6/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 41 — Universal 134 "Beladung 5" Lauf #2

ANLAGE 41: Universal 134
"Beladung 5"
Lauf #2

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiirir e e
Photos der positionierten SENSOren .........vevvvvviiiiiineeeeeers e
Messergebnisse der Beurteilungsphase ........c.coovvvviiieiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeee,
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccoovvvevvieiiiciviicneennnnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........coovvevvieiiieiiiiiieeinneineens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevvevveeernirieeenninnenns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR......cuuuurummmmininmnnninrnnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuuuuuurnnnrnnnsnmnnsnnsnsnnnnnsssssssssnsnsnsnsssnsnsnmssnnn
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 41 — Universal 134 "Beladung 5" Lauf #2

IDENTIFIKATION
Prozess

05.06.2008; 14:53

22

Universal 134

04ST07

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 5.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1A (Spiegel) °

T2 L2B (Pinzette) °

T3 M3C (Winkelstlick) °

T4 M2C (Hebel) .
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 41 — Universal 134 "Beladung 5" Lauf #2

Photos der positionierten Sensoren

TO1 T02

T03 T04
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 41 — Universal 134 "Beladung 5" Lauf #2

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse
Zeitnahme

00:34:19
00:00:00
00:34:19
00:38:19
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,01 135,85 0,84

T2 135,00 135,84 0,84

T3 135,12 135,96 0,84

T4 135,19 136,03 0,84

T Sattdampf 135,21 136,03 0,82

A T maimum OhNe Einbeziehung von T Sattdampf 0,84
A T maimum Unter Einbeziehung von T Sattdamprf 0,84

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,20

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,22

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wdhrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,00 136,03 1,03

unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,00 136,03 1,03
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D

Anlage 41 — Universal 134 "Beladung 5" Lauf #2

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
150,0 4000,0
— T Minimum
140,0 T —— T Maximum
——— TReferenz T 3500,0
130,0 T —— T Sattdampf
—P
120,0 3000,0
110,0
2500,0
100,0 5
O 90,0 3
e 20009
80,0 =
70,0 1500,0
60,0
50,0 1000,0
40,0
500,0
30,0
20,0 LR L L L L L L L Ll L L L L L L R N L L B L B L L L DL L DR L DL B L L L LI AL B 0,0
Q Q N N a7 S M O
QQ' QQ' QQ' QQ QQ' Q' QQ' QQ
t[hh:mm:ss]
HS System- und Prozesstechnik GmbH 41-5/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 41 — Universal 134 "Beladung 5" Lauf #2

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 42 — Universal 134 "Beladung 5" Lauf #3

ANLAGE 42: Universal 134
"Beladung 5"
Lauf #3

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiirir e e
Photos der positionierten SENSOren .........vevvvvviiiiiineeeeeers e
Messergebnisse der Beurteilungsphase ........c.coovvvviiieiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeee,
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccoovvvevvieiiiciviicneennnnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........coovvevvieiiieiiiiiieeinneineens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevvevveeernirieeenninnenns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR......cuuuurummmmininmnnninrnnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuuuuuurnnnrnnnsnmnnsnnsnsnnnnnsssssssssnsnsnsnsssnsnsnmssnnn
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 42 — Universal 134 "Beladung 5" Lauf #3

IDENTIFIKATION
Prozess

09.06.2008; 11:11

26

Universal 134

04STO05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 5.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1A (Spiegel) °

T2 L2B (Pinzette) °

T3 M3C (Winkelstlick) °

T4 M2C (Hebel) .
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 42 — Universal 134 "Beladung 5" Lauf #3

Photos der positionierten Sensoren

TO1 T02

T03 T04
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 42 — Universal 134 "Beladung 5" Lauf #3

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:42:58
00:00:00
00:42:58
00:46:58
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,02 135,64 0,62

T2 135,10 135,78 0,68

T3 135,20 135,79 0,59

T4 135,09 135,81 0,72

T Sattdampf 134,95 135,80 0,85

A T paximum OfNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,72
A T paximum  Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,85

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,35

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,35

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hoéchsten und den niedrigsten wdhrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,02 135,81 0,79

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,95 135,81 0,86
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 42 — Universal 134 "Beladung 5" Lauf #3

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 42 — Universal 134 "Beladung 5" Lauf #3

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 43 — Prion 134 "Beladung 5" Lauf #1

ANLAGE 43: Prion 134
"Beladung 5"
Lauf #1

POSItION der SENSOMEN ....cvvvuiiiiiiiiirir e e e anaa
Photos der positionierten SENSOren ..........ccvevvvviiiiniieeveeessssss e eeeennnns
Messergebnisse der Beurteilungsphase ............eeeeeeeeeeieeeeeeeinieeeeneenenenenes
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........cccovvvevvieiiieinienicennnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........ccoovvvvvieiiieiiiiiecinnennens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevuvvveeevnirieennnnnnnns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR........ciiiiiiririninnnnssssnssenenes
CHARGENDOKUMENTATION....uuuuuuuuuiunuinnun s
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 43 — Prion 134 "Beladung 5" Lauf #1

IDENTIFIKATION
Prozess

09.06.2008; 12:26
27

Prion 134

04ST05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 5.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1A (Spiegel) °

T2 L2B (Pinzette) °

T3 M3C (Winkelstlick) °

T4 M2C (Hebel) .
Tsattdampf berechnet

HS System- und Prozesstechnik GmbH 43-2/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 43 — Prion 134 "Beladung 5" Lauf #1

Photos der positionierten Sensoren

TO1 T02

T03 T04
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 43 — Prion 134 "Beladung 5" Lauf #1

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:36:57
00:00:00
00:36:57
00:54:57
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,91 135,75 0,84

T2 135,00 135,89 0,89

T3 135,05 135,88 0,83

T4 134,98 135,91 0,93

T Sattdampf 134,81 135,92 1,11

A T paximum OfNE€ Einbeziehung von T Sattdampf 0,93
A T paximum Unter Einbeziehung von T Sattdampf 1,11

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,40

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,40

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,91 135,91 1,00

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,81 135,92 1,11
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 43 — Prion 134 "Beladung 5" Lauf #1

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 43 — Prion 134 "Beladung 5" Lauf #1

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 44 — Prion 134 "Beladung 5" Lauf #2

ANLAGE 44: Prion 134
"Beladung 5"
Lauf #2

POSItION der SENSOMEN ....cvvvuiiiiiiiiirir e e e anaa
Photos der positionierten SENSOren ..........ccvevvvviiiiniieeveeessssss e eeeennnns
Messergebnisse der Beurteilungsphase ............eeeeeeeeeeieeeeeeeinieeeeneenenenenes
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........cccovvvevvieiiieinienicennnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........ccoovvvvvieiiieiiiiiecinnennens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevuvvveeevnirieennnnnnnns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR........ciiiiiiririninnnnssssnssenenes
CHARGENDOKUMENTATION....uuuuuuuuuiunuinnun s

HS System- und Prozesstechnik GmbH
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 44 — Prion 134 "Beladung 5" Lauf #2

IDENTIFIKATION
Prozess

09.06.2008; 13:49
28

Prion 134

04ST05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 5.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1A (Spiegel) °

T2 L2B (Pinzette) °

T3 M3C (Winkelstlick) °

T4 M2C (Hebel) .
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 44 — Prion 134 "Beladung 5" Lauf #2

Photos der positionierten Sensoren

TO1 T02

T03 T04

HS System- und Prozesstechnik GmbH 4 -3/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 44 — Prion 134 "Beladung 5" Lauf #2

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:34:38
00:00:00
00:34:38
00:52:38
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,96 135,78 0,82

T2 135,14 135,97 0,83

T3 135,07 135,92 0,85

T4 135,13 135,95 0,82

T Sattdampf 135,17 135,96 0,79

A T aimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,85
A T paximum  Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,85

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdéchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,30

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,30

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,96 135,97 1,01

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,96 135,97 1,01
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 44 — Prion 134 "Beladung 5" Lauf #2

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 44 — Prion 134 "Beladung 5" Lauf #2

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION

3 IGFECTION

Firmsare: 100

G 38 pE0ON

St ol 0067200 13.8.4
Tyoe of cyche: B XM PRIN

W ocycle: KN
Phage inca T ar
St s B @
| [ ] o4 4m
F (15 ] i e
W 14 B -5
R 4B WL
1] -8 e
L] o3 wmd e
W b B g4 AH
M N Wy LB
m 05 W LB
(R e sl
L C1E I R
L] o bR
L] LB n
i C1E- T A
1 ] L1 1%L LK
E (1§ a0

Currast Prof = 0.9 ber
B cpclhe: (/082008 14,5, W
hihs En
Beri le Beladng

HS System- und Prozesstechnik GmbH 44-6/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 45 — Prion 134 "Beladung 5" Lauf #3

ANLAGE 45: Prion 134
"Beladung 5"
Lauf #3

POSItION der SENSOMEN ....cvvvuiiiiiiiiirir e e e anaa
Photos der positionierten SENSOren ..........ccvevvvviiiiniieeveeessssss e eeeennnns
Messergebnisse der Beurteilungsphase ............eeeeeeeeeeieeeeeeeinieeeeneenenenenes
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........cccovvvevvieiiieinienicennnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........ccoovvvvvieiiieiiiiiecinnennens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevuvvveeevnirieennnnnnnns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR........ciiiiiiririninnnnssssnssenenes
CHARGENDOKUMENTATION....uuuuuuuuuiunuinnun s
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 45 — Prion 134 "Beladung 5" Lauf #3

IDENTIFIKATION
Prozess

09.06.2008; 15:08
29

Prion 134

04ST05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 5.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1A (Spiegel) °

T2 L2B (Pinzette) °

T3 M3C (Winkelstlick) °

T4 M2C (Hebel) .
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 45 — Prion 134 "Beladung 5" Lauf #3

Photos der positionierten Sensoren

TO1 T02

T03 T04
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 45 — Prion 134 "Beladung 5" Lauf #3

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:33:21
00:00:00
00:33:21
00:51:21
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,92 135,80 0,88

T2 135,07 136,01 0,94

T3 135,04 135,94 0,90

T4 135,05 136,00 0,95

T Sattdampf 134,83 135,98 1,15

A T maimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,95
A T paximum  Unter Einbeziehung von T Sattdampf 1,15

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdéchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,39

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,39

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,92 136,01 1,09

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,83 136,01 1,18
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 45 — Prion 134 "Beladung 5" Lauf #3

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 45 — Prion 134 "Beladung 5" Lauf #3

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 46 — Rapido 134 "Beladung 6" Lauf #1

ANLAGE 46: Rapido 134
"Beladung 6"
Lauf #1

POSItION der SENSOMEN ....cvvvuiiiiiiiiirir e e e anaa
Photos der positionierten SENSOren ..........ccvevvvviiiiniieeveeessssss e eeeennnns
Messergebnisse der Beurteilungsphase ............eeeeeeeeeeieeeeeeeinieeeeneenenenenes
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........cccovvvevvieiiieinienicennnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........ccoovvvvvieiiieiiiiiecinnennens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevuvvveeevnirieennnnnnnns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR........ciiiiiiririninnnnssssnssenenes
CHARGENDOKUMENTATION....uuuuuuuuuiunuinnun s
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 46 — Rapido 134 "Beladung 6" Lauf #1

IDENTIFIKATION
Prozess

26.06.2008; 15:36
53

Rapido 134
04ST07

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 6.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K2B (W&H WA 56 LT) °

T2 K1C (Kavo 630 B) °

T3 L2C (W&H TA-98 L) .

T4 L3B (Siemens TS2) °
Tsattdampr berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 46 — Rapido 134 "Beladung 6" Lauf #1

Photos der positionierten Sensoren
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T02

T03
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 46 — Rapido 134 "Beladung 6" Lauf #1

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:29:36
00:00:00
00:29:36
00:33:06
00:03:30

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,17 135,87 0,70

T2 135,13 135,82 0,69

T3 135,30 135,98 0,68

T4 135,55 136,22 0,67

T Sattdampf 135,36 136,04 0,68

A T paximum OfNE€ Einbeziehung von T Sattdampf 0,70
A T paximum Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,70

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,48

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,48

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,13 136,22 1,09

unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,13 136,22 1,09
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 46 — Rapido 134 "Beladung 6" Lauf #1

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 46 — Rapido 134 "Beladung 6" Lauf #1

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 47 — Rapido 134 "Beladung 6" Lauf #2

ANLAGE 47: Rapido 134
"Beladung 6"
Lauf #2

POSItION der SENSOMEN ....cvvvuiiiiiiiiirir e e e anaa
Photos der positionierten SENSOren ..........ccvevvvviiiiniieeveeessssss e eeeennnns
Messergebnisse der Beurteilungsphase ............eeeeeeeeeeieeeeeeeinieeeeneenenenenes
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........cccovvvevvieiiieinienicennnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........ccoovvvvvieiiieiiiiiecinnennens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevuvvveeevnirieennnnnnnns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR........ciiiiiiririninnnnssssnssenenes
CHARGENDOKUMENTATION....uuuuuuuuuiunuinnun s
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 47 — Rapido 134 "Beladung 6" Lauf #2

IDENTIFIKATION
Prozess

01.07.2008; 10:42
54

Rapido 134
04ST07

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 6.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K2B (W&H WA 56 LT) °

T2 K1C (Kavo 630 B) °

T3 L2C (W&H TA-98 L) .

T4 L3B (Siemens TS2) °
Tsattdampr berechnet

HS System- und Prozesstechnik GmbH 47-2/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 47 — Rapido 134 "Beladung 6" Lauf #2

Photos der positionierten Sensoren
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T03

T04
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 47 — Rapido 134 "Beladung 6" Lauf #2

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:43:15
00:00:00
00:43:15
00:46:45
00:03:30

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,09 135,67 0,58

T2 134,96 135,59 0,63

T3 135,20 135,78 0,58

T4 135,46 136,01 0,55

T Sattdampf 135,24 135,83 0,59

A T aimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,63
A T paximum  Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,63

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdéchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,50

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,50

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,96 136,01 1,05

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,96 136,01 1,05
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 47 — Rapido 134 "Beladung 6" Lauf #2

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 47 — Rapido 134 "Beladung 6" Lauf #2

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 48 — Rapido 134 "Beladung 6" Lauf #3

ANLAGE 48: Rapido 134
"Beladung 6"
Lauf #3

POSItION der SENSOMEN ....cvvvuiiiiiiiiirir e e e anaa
Photos der positionierten SENSOren ..........ccvevvvviiiiniieeveeessssss e eeeennnns
Messergebnisse der Beurteilungsphase ............eeeeeeeeeeieeeeeeeinieeeeneenenenenes
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........cccovvvevvieiiieinienicennnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........ccoovvvvvieiiieiiiiiecinnennens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevuvvveeevnirieennnnnnnns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR........ciiiiiiririninnnnssssnssenenes
CHARGENDOKUMENTATION....uuuuuuuuuiunuinnun s

HS System- und Prozesstechnik GmbH

48-1/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 48 — Rapido 134 "Beladung 6" Lauf #3

IDENTIFIKATION
Prozess

01.07.2008; 11:39
55

Rapido 134
04ST07

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 6.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K2B (W&H WA 56 LT) °

T2 K1C (Kavo 630 B) °

T3 L2C (W&H TA-98 L) .

T4 L3B (Siemens TS2) °
Tsattdampr berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 48 — Rapido 134 "Beladung 6" Lauf #3

Photos der positionierten Sensoren
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 48 — Rapido 134 "Beladung 6" Lauf #3

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:28:18
00:00:00
00:28:18
00:31:48
00:03:30

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,21 135,87 0,66

T2 135,11 135,83 0,72

T3 135,28 135,97 0,69

T4 135,31 136,04 0,73

T Sattdampf 135,14 136,01 0,87

A T paximum OfNE€ Einbeziehung von T Sattdampf 073
A T paximum Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,87

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,23

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,23

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,11 136,04 0,93

unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,11 136,04 0,93
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 48 — Rapido 134 "Beladung 6" Lauf #3

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 48 — Rapido 134 "Beladung 6" Lauf #3

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 49 — Rapido 134 "Beladung 7" Lauf #1

ANLAGE 49: Rapido 134
"Beladung 7"
Lauf #1

POSItION der SENSOMEN ....cvvvuiiiiiiiiirir e e e anaa
Photos der positionierten SENSOren ..........ccvevvvviiiiniieeveeessssss e eeeennnns
Messergebnisse der Beurteilungsphase ............eeeeeeeeeeieeeeeeeinieeeeneenenenenes
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........cccovvvevvieiiieinienicennnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........ccoovvvvvieiiieiiiiiecinnennens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevuvvveeevnirieennnnnnnns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR........ciiiiiiririninnnnssssnssenenes
CHARGENDOKUMENTATION....uuuuuuuuuiunuinnun s
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 49 — Rapido 134 "Beladung 7" Lauf #1

IDENTIFIKATION
Prozess

26.06.2008; 11:15
50

Rapido 134
04ST07

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 7.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1B (Sauger) °

T2 K2B (Kavo 630 B) °

T3 L2B (Sauger) °

T4 L3C (W&H WA 56 LT) .
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 49 — Rapido 134 "Beladung 7" Lauf #1

Photos der positionierten Sensoren

|

TO1 T02

T03 T04

HS System- und Prozesstechnik GmbH 49-3/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 49 — Rapido 134 "Beladung 7" Lauf #1

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:28:55
00:00:00
00:28:55
00:32:25
00:03:30

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,24 135,87 0,63

T2 135,48 136,07 0,59

T3 135,39 136,02 0,63

T4 135,55 136,16 0,61

T Sattdampf 135,29 136,03 0,74

A T paximum OfNE€ Einbeziehung von T Sattdampf 0,63
A T paximum Unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,74

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,34

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,34

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,24 136,16 0,92

unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,24 136,16 0,92
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 49 — Rapido 134 "Beladung 7" Lauf #1

Graphische Darstellung der Messergebnisse

137,0 3800,0
— T Minimum
—— T Maximum 4 3700 O
——— TReferenz ’
136,5 - —— T Sattdampf
—FP T 3600,0
T 3500,0
136,0
B 3400,9
2 3
|':' 135,5 1 5 3300,3
e j 3200,0
135,0
T 3100,0
T 3000,0
134,5 T
T 2900,0
134,0 T T T T T 1 T T T T 11— 1 — 1 —r—r—r——r——1 2800,0
%.‘ q.' Q.‘ y\.'
& Ny t [hh:m 3] Ny

Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 49 — Rapido 134 "Beladung 7" Lauf #1

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 50 — Rapido 134 "Beladung 7" Lauf #2

ANLAGE 50: Rapido 134
"Beladung 7"
Lauf #2

POSItION der SENSOMEN ....cvvvuiiiiiiiiirir e e e anaa
Photos der positionierten SENSOren ..........ccvevvvviiiiniieeveeessssss e eeeennnns
Messergebnisse der Beurteilungsphase ............eeeeeeeeeeieeeeeeeinieeeeneenenenenes
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........cccovvvevvieiiieinienicennnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........ccoovvvvvieiiieiiiiiecinnennens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevuvvveeevnirieennnnnnnns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR........ciiiiiiririninnnnssssnssenenes
CHARGENDOKUMENTATION....uuuuuuuuuiunuinnun s
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 50 — Rapido 134 "Beladung 7" Lauf #2

IDENTIFIKATION
Prozess

26.06.2008; 12:08
51

Rapido 134
04ST07

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 7.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1B (Sauger) °

T2 K2B (Kavo 630 B) °

T3 L2B (Sauger) °

T4 L3C (W&H WA 56 LT) .
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 50 — Rapido 134 "Beladung 7" Lauf #2

Photos der positionierten Sensoren
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 50 — Rapido 134 "Beladung 7" Lauf #2

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:26:44
00:00:00
00:26:44
00:30:14
00:03:30

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,14 135,87 0,73

T2 135,40 136,07 0,67

T3 135,30 136,01 0,71

T4 135,51 136,19 0,68

T Sattdampf 135,34 136,03 0,69

A T aimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 073
A T paximum  Unter Einbeziehung von T Sattdampf 073

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdéchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,38

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,38

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,14 136,19 1,05

unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,14 136,19 1,05
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 50 — Rapido 134 "Beladung 7" Lauf #2

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 50 — Rapido 134 "Beladung 7" Lauf #2

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 51 — Rapido 134 "Beladung 7" Lauf #3

ANLAGE 51: Rapido 134
"Beladung 7"
Lauf #3

POSItION der SENSOMEN ....cvvvuiiiiiiiiirir e e e anaa
Photos der positionierten SENSOren ..........ccvevvvviiiiniieeveeessssss e eeeennnns
Messergebnisse der Beurteilungsphase ............eeeeeeeeeeieeeeeeeinieeeeneenenenenes
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........cccovvvevvieiiieinienicennnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........ccoovvvvvieiiieiiiiiecinnennens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevuvvveeevnirieennnnnnnns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR........ciiiiiiririninnnnssssnssenenes
CHARGENDOKUMENTATION....uuuuuuuuuiunuinnun s
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 51 — Rapido 134 "Beladung 7" Lauf #3

IDENTIFIKATION
Prozess

26.06.2008; 13:33
52

Rapido 134
04ST07

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 7.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1B (Sauger) °

T2 K2B (Kavo 630 B) °

T3 L2B (Sauger) °

T4 L3C (W&H WA 56 LT) .
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 51 — Rapido 134 "Beladung 7" Lauf #3

Photos der positionierten Sensoren

|

TO1 T02

T03 T04

HS System- und Prozesstechnik GmbH 51-3/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 51 — Rapido 134 "Beladung 7" Lauf #3

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:28:39
00:00:00
00:28:39
00:32:09
00:03:30

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,20 135,80 0,60

T2 135,43 136,01 0,58

T3 135,32 135,93 0,61

T4 135,55 136,13 0,58

T Sattdampf 135,32 135,97 0,65

AT paimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,61
AT aimum Unter Einbeziehung von T Sattdamprf 0,65

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,37

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,37

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,20 136,13 0,93

unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,20 136,13 0,93
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 51 — Rapido 134 "Beladung 7" Lauf #3

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 51 — Rapido 134 "Beladung 7" Lauf #3

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION

=
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 52 — Universal 134 "Beladung 8" Lauf #1

ANLAGE 52: Universal 134
"Beladung 8"
Lauf #1

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiirir e e
Photos der positionierten SENSOren .........vevvvvviiiiiineeeeeers e
Messergebnisse der Beurteilungsphase ........c.coovvvviiieiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeee,
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccoovvvevvieiiiciviicneennnnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........coovvevvieiiieiiiiiieeinneineens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevvevveeernirieeenninnenns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR......cuuuurummmmininmnnninrnnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuuuuuurnnnrnnnsnmnnsnnsnsnnnnnsssssssssnsnsnsnsssnsnsnmssnnn
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 52 — Universal 134 "Beladung 8" Lauf #1

IDENTIFIKATION
Prozess

03.07.2008; 09:22

62

Universal 134

04STO05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 8.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1A (NSK Ti-Max Ti 652) .

T2 L2B (Spiegel) °

T3 L3C (Sauger) °

T4 M2C (Schere) °
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 52 — Universal 134 "Beladung 8" Lauf #1

Photos der positionierten Sensoren

TO1 T02

T03 T04
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 52 — Universal 134 "Beladung 8" Lauf #1

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

00:37:37

00:00:00

00:37:37

00:41:37

00:04:00

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines

jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,02 135,66 0,64

T2 135,21 135,81 0,60

T3 135,21 135,84 0,63

T4 135,20 135,79 0,59

T Sattdampf 135,17 135,86 0,69

AT paimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,64
AT aimum Unter Einbeziehung von T Sattdamprf 0,69

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf

0,21

unter Einbeziehung von T Sattdampf

0,26

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit

aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,02 135,84 0,82
unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,02 135,86 0,84
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 52 — Universal 134 "Beladung 8" Lauf #1

Graphische Darstellung der Messergebnisse

137,0 3800,0
— T Minimum
—— T Maximum + 3700,0
~—— TReferenz
136,5 —— T Sattdampf
—P T 3600,0
T 3500,0
136,0 -
-
_ \ 3400,‘(3)
O ass N 53002
- 135,5 3300,3‘
‘\' 3200,0
135,0 A
T 3100,0
T 3000,0
134,5 A
T 2900,0
1340 +———7T 77 77 77T 7 7T T 7T T — T T T 1 7—r—r—r—r——r——71 2800,0
A > o o N
o) %) o) M ™
N $ t ﬁ?\ :mm:ss] S $

Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 52 — Universal 134 "Beladung 8" Lauf #1

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 53 — Universal 134 "Beladung 8" Lauf #2

ANLAGE 53: Universal 134
"Beladung 8"
Lauf #2

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiirir e e
Photos der positionierten SENSOren .........vevvvvviiiiiineeeeeers e
Messergebnisse der Beurteilungsphase ........c.coovvvviiieiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeee,
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccoovvvevvieiiiciviicneennnnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........coovvevvieiiieiiiiiieeinneineens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevvevveeernirieeenninnenns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR......cuuuurummmmininmnnninrnnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuuuuuurnnnrnnnsnmnnsnnsnsnnnnnsssssssssnsnsnsnsssnsnsnmssnnn
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 53 — Universal 134 "Beladung 8" Lauf #2

IDENTIFIKATION
Prozess

03.07.2008; 10:28

63

Universal 134

04STO05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 8.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1A (NSK Ti-Max Ti 652) .

T2 L2B (Spiegel) °

T3 L3C (Sauger) °

T4 M2C (Schere) °
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 53 — Universal 134 "Beladung 8" Lauf #2

Photos der positionierten Sensoren

TO1 T02

T03 T04
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 53 — Universal 134 "Beladung 8" Lauf #2

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:32:20
00:00:00
00:32:20
00:36:20
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,94 135,71 0,77

T2 135,11 135,87 0,76

T3 135,17 135,94 0,77

T4 135,10 135,85 0,75

T Sattdampf 135,17 135,92 0,75

AT paimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 077
AT aimum Unter Einbeziehung von T Sattdamprf 077

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,25

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,25

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,94 135,94 1,00

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,94 135,94 1,00
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D

Anlage 53 — Universal 134 "Beladung 8" Lauf #2

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 53 — Universal 134 "Beladung 8" Lauf #2

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 54 — Universal 134 "Beladung 8" Lauf #3

ANLAGE 54: Universal 134
"Beladung 8"
Lauf #3

POSItION der SENSOIEN ...ccvvveiiiiiiiiirir e e
Photos der positionierten SENSOren .........vevvvvviiiiiineeeeeers e
Messergebnisse der Beurteilungsphase ........c.coovvvviiieiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeee,
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........ccoovvvevvieiiiciviicneennnnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........coovvevvieiiieiiiiiieeinneineens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevvevveeernirieeenninnenns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR......cuuuurummmmininmnnninrnnnnnnnnnnnnn.
CHARGENDOKUMENTATION ....uuuuuuuuuurnnnrnnnsnmnnsnnsnsnnnnnsssssssssnsnsnsnsssnsnsnmssnnn
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 54 — Universal 134 "Beladung 8" Lauf #3

IDENTIFIKATION
Prozess

03.07.2008; 11:29

64

Universal 134

04STO05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 8.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1A (NSK Ti-Max Ti 652) .

T2 L2B (Spiegel) °

T3 L3C (Sauger) °

T4 M2C (Schere) °
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 54 — Universal 134 "Beladung 8" Lauf #3

Photos der positionierten Sensoren

TO1 T02

T03 T04
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 54 — Universal 134 "Beladung 8" Lauf #3

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:32:18
00:00:00
00:32:18
00:36:18
00:04:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fiihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,89 135,71 0,82

T2 134,98 135,87 0,89

T3 135,02 135,89 0,87

T4 134,87 135,85 0,98

T Sattdampf 134,81 135,94 1,13

A T paximum OfNE€ Einbeziehung von T Sattdampf 0,98
A T paximum Unter Einbeziehung von T Sattdampf 1,13

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,22

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,26

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,87 135,89 1,02

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,81 135,94 1,13

HS System- und Prozesstechnik GmbH 54-4/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 54 — Universal 134 "Beladung 8" Lauf #3

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 54 — Universal 134 "Beladung 8" Lauf #3

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 55 — Prion 134 "Beladung 8" Lauf #1

ANLAGE 55: Prion 134
"Beladung 8"
Lauf #1

POSItION der SENSOMEN ....cvvvuiiiiiiiiirir e e e anaa
Photos der positionierten SENSOren ..........ccvevvvviiiiniieeveeessssss e eeeennnns
Messergebnisse der Beurteilungsphase ............eeeeeeeeeeieeeeeeeinieeeeneenenenenes
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........cccovvvevvieiiieinienicennnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........ccoovvvvvieiiieiiiiiecinnennens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevuvvveeevnirieennnnnnnns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR........ciiiiiiririninnnnssssnssenenes
CHARGENDOKUMENTATION....uuuuuuuuuiunuinnun s
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 55 — Prion 134 "Beladung 8" Lauf #1

IDENTIFIKATION
Prozess

03.07.2008; 12:29
65

Prion 134

04ST05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 8.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1A (NSK Ti-Max Ti 652) .

T2 L2B (Spiegel) °

T3 L3C (Sauger) °

T4 M2C (Schere) °
Tsattdampf berechnet
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 55 — Prion 134 "Beladung 8" Lauf #1

Photos der positionierten Sensoren

TO1 T02

T03 T04
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 55 — Prion 134 "Beladung 8" Lauf #1

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:31:32
00:00:00
00:31:32
00:49:32
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,96 135,79 0,83

T2 134,98 135,93 0,95

T3 135,11 135,96 0,85

T4 134,95 135,92 0,97

T Sattdampf 134,87 135,99 1,12

A T paximum OfNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,97
A T paximum  Unter Einbeziehung von T Sattdampf 1,12

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,25

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,25

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hoéchsten und den niedrigsten wdhrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,95 135,96 1,01

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,87 135,99 1,12
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Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Graphische Darstellung des Gesamtprozesses
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EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 55 — Prion 134 "Beladung 8" Lauf #1

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION

£8 INPECTIN
Firmere: T.00
i B Em

e &

Start cycle: TLO7/2008 12.29.05
Typa of ccle: B TM PO

W ol 00
Wi T b

H;n mE 9 A%
Tl [ &8s A8
¥l w% WA LA
W 1147 BE A%
) M WS 0@
n 18:06 BE A8
4] o BT oA
“ W gA A%
M e oMl Lk
515 0E W7 L
Lol nmn 164

W &% &7

HIN nmn LW
W g wn
5k 8% mE LK
(i3 &% B 1M
i3 LT L

om

Carrank Pref = 0.9 bar

End cyche: O8/07/2008 11,3390

Iylus Ende
Ser i e Beladng

(17—

HS System- und Prozesstechnik GmbH

55-6/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 56 — Prion 134 "Beladung 8" Lauf #2

ANLAGE 56: Prion 134
"Beladung 8"
Lauf #2

POSItION der SENSOMEN ....cvvvuiiiiiiiiirir e e e anaa
Photos der positionierten SENSOren ..........ccvevvvviiiiniieeveeessssss e eeeennnns
Messergebnisse der Beurteilungsphase ............eeeeeeeeeeieeeeeeeinieeeeneenenenenes
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........cccovvvevvieiiieinienicennnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........ccoovvvvvieiiieiiiiiecinnennens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevuvvveeevnirieennnnnnnns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR........ciiiiiiririninnnnssssnssenenes
CHARGENDOKUMENTATION....uuuuuuuuuiunuinnun s
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IDENTIFIKATION
Prozess

03.07.2008; 13:41
66

Prion 134

04ST05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 8.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1A (NSK Ti-Max Ti 652) .

T2 L2B (Spiegel) °

T3 L3C (Sauger) °

T4 M2C (Schere) °
Tsattdampf berechnet
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Photos der positionierten Sensoren

TO1 T02

T03 T04

HS System- und Prozesstechnik GmbH 56-3/6



Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 56 — Prion 134 "Beladung 8" Lauf #2

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:30:51
00:00:00
00:30:51
00:48:51
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 134,81 135,80 0,99

T2 134,78 135,94 1,16

T3 134,94 135,98 1,04

T4 134,76 135,94 1,18

T Sattdampf 134,67 136,00 1,33

A T maimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 1,18
A T paximum  Unter Einbeziehung von T Sattdampf 1,33

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem héchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,27

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,27

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hoéchsten und den niedrigsten wdhrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 134,76 135,98 1,22

unter Einbeziehung von T Sattdampf 134,67 136,00 1,33
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Graphische Darstellung der Messergebnisse
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EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 56 — Prion 134 "Beladung 8" Lauf #2

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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ANLAGE 57: Prion 134
"Beladung 8"
Lauf #3

POSItION der SENSOMEN ....cvvvuiiiiiiiiirir e e e anaa
Photos der positionierten SENSOren ..........ccvevvvviiiiniieeveeessssss e eeeennnns
Messergebnisse der Beurteilungsphase ............eeeeeeeeeeieeeeeeeinieeeeneenenenenes
Numerische Beurteilung der Messergebnisse ........cccovvvevvieiiieinienicennnnn,
Graphische Darstellung der Messergebnisse ........ccoovvvvvieiiieiiiiiecinnennens
Graphische Darstellung des Gesamtprozesses .........ccevuvvveeevnirieennnnnnnns
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR........ciiiiiiririninnnnssssnssenenes
CHARGENDOKUMENTATION....uuuuuuuuuiunuinnun s
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Anlage 57 — Prion 134 "Beladung 8" Lauf #3

IDENTIFIKATION
Prozess

03.07.2008; 14:51
67

Prion 134

04ST05

Ladung
Die Referenzbeladung bestand aus dem Beladungsmuster 8.

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG
Position der Sensoren

T1 K1A (NSK Ti-Max Ti 652) .

T2 L2B (Spiegel) °

T3 L3C (Sauger) °

T4 M2C (Schere) °
Tsattdampf berechnet
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Photos der positionierten Sensoren

TO1 T02

T03 T04
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Bericht 080303 vom 18.07.2008
EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 57 — Prion 134 "Beladung 8" Lauf #3

Messergebnisse der Beurteilungsphase
Numerische Beurteilung der Messergebnisse

Zeitnahme

00:28:58
00:00:00
00:28:58
00:46:58
00:18:00

Temperaturstrecke der Einzelsensoren

Die Temperaturstrecke der Einzelsensoren beschreibt die Schwankungen der gemessenen Temperaturen eines
jeden Fihlers wahrend der Haltezeit.

T1 135,00 135,82 0,82

T2 135,14 135,99 0,85

T3 135,19 136,00 0,81

T4 135,10 135,96 0,86

T Sattdampf 135,01 136,02 1,01

AT paimum OhNE Einbeziehung von T Sattdampf 0,86
AT aimum Unter Einbeziehung von T Sattdamprf 1,01

Maximale Temperaturstrecke zu jedem Zeitpunkt

Die maximale Temperaturdifferenz zu jedem Zeitpunkt ist die héchste wahrend der Haltezeit auftretende
Differenz zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten tatsachlichen oder berechneten Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 0,23

unter Einbeziehung von T Sattdampf 0,25

Temperaturband

Das Temperaturband wird definiert durch den hochsten und den niedrigsten wahrend der Haltezeit
aufgetretenen Temperaturmesswert.

ohne Einbeziehung von T Sattdampf 135,00 136,00 1,00

unter Einbeziehung von T Sattdampf 135,00 136,02 1,02
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EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 57 — Prion 134 "Beladung 8" Lauf #3

Graphische Darstellung der Messergebnisse
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Bericht 080303 vom 18.07.2008

EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 57 — Prion 134 "Beladung 8" Lauf #3

CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Der Chemoindikator ist vollsténdig umgeschlagen.

CHARGENDOKUMENTATION
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Anlage 58 — Methodik und Prifmittel

ANLAGE 58: Methodik und Priifmittel

Eingesetzte PrifMmittel ........ccuuiiiiiii e e
(N1 1] =T 6T = L= PPN
Temperaturkalibration (04STO1) ..ccuuiiiiiiii i e e
Druckkalibration (04STOL) .uuuuueeeiiiiiirirnies e rerrrriss s s s e s rrress s s s s e e rnnn s e s e s s eenes
Temperaturkalibration (04ST04) ......ccuuuruiiniiiiirirriii e e
Druckkalibration (04ST04) ...ccuuiiiiiiiii it e e s e e e e e era e ees
Temperaturkalibration (04ST05) ...cuuuiiiiiiiiiieiiiie e e e e ra e
Druckkalibration (04ST05) ....uuiiiiiiiiiririiiis s rrrrrssss s s rerens s s s s e rnsn s s e e eenes
Temperaturkalibration (04ST06) .......cuuuruiiriiiiiiiirrir e r e eeees
Druckkalibration (04ST06) ......cvveiiiiiirirnniisiersrrrrrsssss s s s e s reress s s s s s seresssnssssssseenes
Temperaturkalibration (04ST07) ..ccuuiiiiiiii e e e e
Druckkalibration (04ST07) ..ccuuuiiiiiiiiiieeiiie e err e e e e e e ee e s e e e s e e eraneeees
CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR.......ccuuuiiiiiiiiriiiiiiiin e eeennie e e eeeenenan
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EURONDA Deutschland GmbH, Altenberge, D
Anlage 58 — Methodik und Prifmittel

THERMOELEKTRISCHE PRUFUNG

Methode

Fir die thermoelektrische Priifung wurde ein Logger mit NTC-Sensoren (& = 2 mm) verwendet. Das zur
Messung der Temperaturen eingesetzte System lasst sich auf das von einem DKD — Labor kalibrierte
Referenzthermometer zuriickflihren. Kopien des DKD — Protokolls sowie der firmeneigenen Kalibrationen
liegen diesem Bericht in dieser Anlage bei.

Bei der Kalibrierung der Temperatursensoren wird ein Kalibrierungsblock eingesetzt, dessen Temperatur
so eingestellt wird, dass die gréBte Temperaturdifferenz in diesem Block niemals mehr als 0,1 K betrdgt.
Die Temperatur (Kalibrierungstemperatur) des Blocks wird mittels eines Referenzthermometers bestimmit.
Die wahrend der Kalibration ermittelten Messabweichungen wurden bei der Bewertung der Messergebnis-
se nicht berlcksichtigt.

Das zur Messung des Drucks eingesetzte System lasst sich auf ein von einem DKD-Labor kalibrierten
Druckkalibrator zurtickfiihren. Kopien der firmeneigenen Kalibrationen liegen diesem Bericht in dieser
Anlage bei.

Bei der Kalibrierung des Drucksensors wird ein Druckkalibrator eingesetzt. Der Druckkalibrator legt am
Priifling einen bekannten Druck an (Genauigkeit = 0,01 %), der vom Priifling gemessene Druck wird
abgelesen. Die wahrend der Kalibration ermittelten Messabweichungen wurden bei der Bewertung der
Messergebnisse nicht berlicksichtigt.

Die entsprechenden Kalibrationsprotokolle sind im Anhang in Kopie beigefiigt.

Eingesetzte Priifmittel

Datum der
letzten Kalibration

20.05.2008 (T)
09.07.2007 (p)

27.03.2008 (T)
20.02.2008 (p)

03.06.2008 (T)
13.06.2007 (p)

23.03.2008 (T)
07.05.2007 (p)

29.05.2008 (T)
13.05.2008 (p)

Gerat
SteriGuard® Datenlogger (Serien# 04ST01)
SteriGuard® Datenlogger (Serien# 04ST04)
SteriGuard® Datenlogger (Serien# 04STO05)
SteriGuard® Datenlogger (Serien# 04ST06)

SteriGuard® Datenlogger (Serien# 04ST07)
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Kalibrierscheine
Temperaturkalibration (04ST01)
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Druckkalibration (04ST01)
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Temperaturkalibration (04ST04)
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Druckkalibration (04ST04)

QM-Formular

Formular

18-4 : Justier-/Kalibrierprotokoll p

Gerfte-ID:

4ST04

Geriitebeschreibung:

SteriGuard®-ST-Logger mit NTCs

Einheit der Justage/Kalibration:

P

Datum:

20. Februar 2008

Angewandtes Kalibrierverfahren:

Die Kalibrierung erfolgte entsprechend der DKD-Richtlinie flir die ,,Kalibrierung von Druckmessgeréten” DKD-
R6-1 Mirz 2002.

Umgebungsbedingungen

22,0 °C +/- 1, 1000 mbar +/- 1 mbar

Ort der Kalibrierung

Kelkheim

Messbedingungen

Gebrauchsnormal

Bezeichnung:

Messbereich:

Messunsicherheit:

Riickfithrung:
Druckilbertragungsmittel:

Bezugsebene:

Lage b. d. Kalibrierung:

WIKA COC 8000 Druckcontroller

0 —4 bar

0,01 % bezogen auf den Messwert
A6253 DKD K-03701 07-03
Stickstoff

Mitte Anschluss Kalibriergegenstand

waagerecht

Kalibrierverfahren

Kalibriermethode:

Einstellung des Druckes nach Anzeige des
Normals

Kalibrierlauf: B
Messergebnisse:
Ablesung Ablesung
GN KG
bar bar
M1 M2 | M3
0,0200 0,0137 00139 | 0,0139
0,4000 0,3942 0,3943 0,3943
0,8000 0,7946 0,7946 0,7945
1,2000 1,1949 1,1957 1,1955
1,6000 1,6956 1,6958 1,6962
2,0000 1,9962 1,9962 1,9965
2,4000 2,3963 2,3969 2,3969
12,8000 2,7979 2,7976 2,7980
3,2000 3,1985 3,1978 3,1884
3,6000 3,6987 3,6986 3,5884
4,0000 3,9974 3,9976 3,8876

Formular 18-4 , Justier-/Kalibrierprotokoll p*
Ausgabe 00

Seite 1 von 2
Ausgabedatum  24.02.2006
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QM-Formular

Formular 18-4 : Justier-/Kalibrierprotokoll p

Auswertung:
Ablesung | Mittelwert | Messab- | rel. Messab-| Wiederhol- | Hysterese Messun- rel. Messun- |rel. Genauig-

(1)) i ] i g | barkeit (b) th) sicherheit (U) *| sicherheit {U) keit (W)

bar bar bar % v EW bar bar bar % v. EW % v. EW
0,0200 0,0138 0,0062 0,1542 0,0002 0,0002 0,0036 0,0883 0,2435
0,4000 0,3943 0,0057 0,1433 0,0001 0,0001 0,0036 0,0893 0,2326
0,8000 0.7946 0,0054 0,1358 0,0001 09,0000 0,0036 0,0892 0,2251
1,2000 1,1954 0,0046 0,1158 0,0008 0,0008 0,0036 0,0904 0,2062
1.68000 1.5959 0,0041 0,1033 0,0008 0,0002 0,0036 0,0897 0,1930
2,0000 1,9963 0,0037 0,0925 0,0003 0,0000 0,0036 0,0893 0,1818
2,4000 2,3967 0,0033 0,0825 0,0006 0,0008 0,0038 0,0901 0,1726
2,8000 2,7978 0,0022 0,0542 0,0001 0,0003 0,0036 0,0893 0,1435
3,2000 3,1982 0,0018 0,0442 0,0001 | 0,0007 0,0038 0,0898 0,1340
3,6000 3,5986 0,0014 0,0358 0,0003 0.0001 0,0036 0,0893 0.,1252
4,0000 39975 0,0025 0,0617 0,0002 0,0002 0,0038 0,0893 0,1510

Messunsicherheit:

Genauigkeit des Gerits:

+/-0,009782224 bar = +/- 0,2446 % bezogen auf die Spanne

Die angegebene Messunsicherheit gilt fir den Kalibriergegenstand nach der Korrektion der ausgelesenen Werte
um die ermittelte systematische Messabweichung (vgl. Tabelle ,,Auswertung*).

Angegeben ist die erweiterte Messunsicherheit, die sich aus der Standardmessunsicherheit durch Multiplikation
mit dem Erweiterungsfaktor k=2 ergibt. Sie wurde gem# DKD-3 ermittelt. Der Wert der Messgrofe liegt mit
einer Wahrscheinlichkeit von 95 % im zugeordneten Werteintervall.

Datum: 20. Februar 2008

Name: Bjarne

G. Hiicker

Ausgabe 00

Formular 18-4 , Justier-/Kalibrierprotokoll p*

Ausgabedatum

Seite 2 von 2
24.02.2006
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Temperaturkalibration (04STO05)
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Druckkalibration (04ST05)
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Temperaturkalibration (04ST06)

QM-Formular

Formular 18-2 : Justier-/Kalibrierprotokoll T

Gerlite-1D:

4ST06

Geritebeschreibung:

SteriGuard-ST-Logger mit NTCs

Einheit der Justage/Kalibration: | T

Datum

28.3.2008

Angewandtes Kalibrierverfahren:

Die Kalibrierung erfolgte in Anlehnung der DKD-Richtlinie fiir die ,,Kalibrierung von technischen Widerstands-
thermometern nach der Vergleichsmethode® DKD-R5-2 November 1992.

MeBbedingungen:

Verwendete MeB- und Hilfsgerite:
Temperaturblockkalibrator Hart 9105 (Serien# 62273), Referenzthermometer

Dostmann KTP550 (Serien# 49374) mit Filhler (Serien# 10767)

Umgebungsbedingungen:

23,1°C

Solitemperatur 1=40,01 °C

MeBstelle Ist-T MeBabweichung MeBunsicherheit
Kanalnummer (in °C) (in K} (u in K)
TO1 40,01 0,00 0,5
TO02 40,01 0,00 0,5
T03 40,01 0,00 0,5
T4 40,01 0,00 0,5

Ausgabe 01

Formular 18-2 ,,Justier-/Kalibrierprotokoll T

Seite 1 von 4
Ausgabedatum  19.10.2001
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QM-Formular

Formular 18-2 : Justier-/Kalibrierprotokoll T

Solltemperatur 2 = 90,02 °C

MeBstelle Ist-T MeBabweichung MeBunsicherheit
Kapalnummer (in °C) (in K) (#in K)
To§ 90,03 +0,01 0,5
T02 90,01 -0,01 0,5
T03 90,00 -0,02 0,5
T04 90,00 -0,02 0,5
Solitemperatur 3 = 110,00 °C
MeBstelle Ist-T MeBabweichung MeBunsicherheit
Kanalnummer {in °C) (in K) (#in K)
TO1 110,00 0,00 0,5
TO2 110,00 0,00 0.5
T03 110,00 0,00 0,5
T04 110,00 0,00 0,5

Ausgabe 01

Formular 18-2 , Justier-/Kalibrierprotokoll T

Seite 2 von 4

Ausgabedatum  19.10.2001
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QM-Formular

Formular 18-2 : Justier-/Kalibrierprotokoll T

Solltemperatur 4 = 120,00 °C

MeBstelle Ist-T MeBabweichung MeBunsicherheit
Kanalnummer (in °C) (in K) (min K)
TO1 120,00 0,00 0,5
T02 120,02 0,02 0,5
T03 120,01 0,01 0,5
To4 120,02 0,02 0,5
Selltemperatur 5 = 129,99 °C
MeBstelle Ist-T MeBabweichung MeBunsicherheit
Kanalnummer (in °C) (in K) (#in K)
T01 130,00 0,01 0,5
T02 130,01 0,02 0,5
T03 130,00 0,01 0,5
T04 130,01 0,02 0,5

Ausgabe 01

Formular 18-2 , Justier-/Kalibrierprotokoll T*

Seite 3 von 4

Ausgabedatum  19.10.2001
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QM-Formular

Formular 18-2 : Justier-/Kalibrierprotokoll T

Selltemperatur 6 = 139,99 °C

Mefistelle Ist-T MeBabweichung MeBunsicherheit
Kanalnummer (in °C) (inK) (#in K)
TO1 139,99 0,00 0,5
T02 139,99 0,00 0,5
TO3 139,99 0,00 0,5
T04 139,99 0,00 0,5
Bemerkungen: | Keine
Datum: 28.3.2008
Name: Wolf Scheuermann
Unterschrift:
[{,’ R

Formular 18-2 , Justier-/Kalibrierprotokoll T*

Ausgabe 01

Seite 4 von 4

Ausgabedatum  19.10.2001
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Druckkalibration (04ST06)
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Temperaturkalibration (04ST07)
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Druckkalibration (04ST07)
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CHARGENKONTROLLE MIT CHEMOINDIKATOR

Methode

Zum Nachweis der Tauglichkeit des verwendeten Chargenkontrollsystems wurde jeder Konfiguration das
vom Kunden gewahlte Kontrollmittel beigefiigt.

Nach der Exposition wurde der Chemoindikator auf Farbumschlag gepriift. Nach Herstellerangaben ist ein
Sterilisationsprozess erfolgreich, wenn der Chemoindikator vollstdndig umgeschlagen ist.

Kontrollmittel
Kontrollmittel Charge
Promedicontrol 08262.250
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