
DURCHFÜHRUNG 
Probenerstellung für die Siegelnaht-Festigkeitsprüfung 
nach DGSV Leitlinie DIN EN ISO 11607-2 (Stand: 03/2015) 

 

Valiprax GmbH Tel. 02573 69799-30 Geschäftsführer: 

Scheddebrock 32 Fax 02573 69799-59 Peter Hegemann 
48356 Nordwalde www.valiprax.de HRB Steinfurt 3259 

 info@valiprax.de USt.Id.-Nr. DE 813 097 406 

 

 

 

 

Bitte füllen Sie das Formular aus 
 

 Es werden Angaben zu Ihrem Siegelgerät und den 
verwendeten Verpackungsmaterialien benötigt. 

 

 

Versiegeln Sie je 3 Beutel pro Hersteller  
jeweils die größte Folienbreite – jede Folie einzeln 
 

 Beutel regulär an der offenen Seite verschließen. 

 Bei Rollen, Stücke von 30 cm Länge an beiden 
Seiten versiegeln. Abstand zwischen den 
Siegelnähten mindestens 20 cm!  

 

 
 

 Die Berechnung der Siegelnaht-Festigkeitsprüfung 
erfolgt pro Folien-Hersteller.  

 

 

 

Optische Prüfung der Siegelnähte 
 

 Intakte Siegelung über die gesamte Breite 

 keine Kanalbildung oder offene Stellen 

 keine Durchstiche oder Risse 

 keine Delaminierung oder Ablösungen 
 
Sollten die Siegelnähte Mängel aufweisen, wiederholen 
Sie Schritt 2.  
 

 

 

Sterilisation der Beutel 
 

 Sterilisieren Sie alle versiegelten Beutel des gleichen 
Material mit dem festgelegten 
Sterilisationsprogramm. 

 Beutel mit der Chargennummer beschriften. 

 

 

Versand 
 

 Verwenden Sie einen großen Umschlag für den 
Versand.  

 Die versiegelten und sterilisierten Beutel dürfen nicht 
geknickt werden!  

 
Für eventuelle Rückfragen nennen Sie uns bitte Ihren 
Ansprechpartner.  
 



ANTWORTFORMULAR 
Probenerstellung für die Siegelnaht-Festigkeitsprüfung 
nach DGSV Leitlinie DIN EN ISO 11607-2 

 

Valiprax GmbH Tel. 02573  69799-30 Geschäftsführer: 2021rev00 

Scheddebrock 32 Fax 02573  69799-59 Peter Hegemann 

48356 Nordwalde www.valiprax.de HRB Steinfurt 11156 

 info@valiprax.de USt.Id.-Nr. DE 815 610 192 

 

Praxis: 

 

Name:  Stempel │ Unterschrift: 

Ansprechpartner:   

Straße:   

PLZ │ Ort:   

Telefon:   

E-Mail:  Datum:  

 

Hersteller und Typ des Foliensiegelgerätes: 

 

 

 

Herstellerseriennummer Foliensiegelgerät: 

 

 

 

Hersteller und Typ Autoklav: Seriennummer: 

 

 

 

Kritische Parameter (sofern ablesbar): 

 

Temperatur: T =  °C 

Anpresskraft/-druck: p =  N 

Siegelzeit: t =  sek. 

Geschwindigkeit: v =  m/min 

 

Verpackungsmaterial Hersteller / SBS Typ: 

 

   EN 868-4 (Papierbeutel) 

   EN 868-5 (Klarsichtbeutel) 

   HDPE (Tyvek® Klarsichtbeutel) 

   Seitenfalte 

 

 


